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MODERN RAJZASZTAL

A kisméreti, modern lakasokban nem sok helye van az ezermesternek
- ' rajzasztala felallitdisdhoz. Az erre a célra rendelkezésre allo teriile-
tet gazdasagosan, célszer(ien kihasznalni — bizony nem egyszer(i probléma.
Mert tudjuk, hogy sokan kiizdenek vele, sok, éves tapasztalat alapjan adunk
tanacsot megoldasara képeinken. Kiegészitésiil csupan annyit, hogy az asztal
bemélyitett dveglap-betetjét hatulrél megvilagitva kényelmesen retusalha-
tunk rajta, kulénbozd szoghen megdonthet6 rajztablajan pedig — a hatso
tartorudat_allithato csavarral rogzitve — a legkényesebb rajzmunkakat is
elvégezhetjiik. Ha azutan hasznélaton kivil sotet szind vékony mianyaggal
fedjik be, s a fajat eredeti szinére pacoljuk —, rajzasztalunk igazan diszéere
valik az egész lakasnak.



VA EZERMESTER NAGY HARKACS-VAM.UKOZASA
OROKVAKU (.)

1626 szamunkban ismertettik
or6kvakuTik villandiejének el-

moljuk a meneteket. A
mot” tudnunk kell, mert

készitését, most — befejezésil —jom keszitjuk el az uj t

tapegység megépitését vesszilk sorra.
Els6 cikkinkben mar utaltunk arra,
hogy készllékiink vilagitasi halozat
és akkumulator nélkil mikédik. A
mikodtetésihez  szilkséges energiat
ugyanis egy atalakitott telefon-
induktor segitségével allitjuk elé.

Az Induktor atalakitasa

El6szor tehat az 1 4bran lathatd
laposmagnesi telefoninduktort  kell
beszerezniink, Ugy valasszuk ki —
ha van lehet6ség ~a valasztasra —
hogy magnese ne legyen legyengiil-
ve. Errél legegyszertubben egy 1000
Qhm/Volt koruli mdszerrel gy6z6d-
hetlink meg. (Rakotjuk a miszert az
Induktor kapcsaira — 150—200 V-0s
méréshatdr —, s egyenletesen for-
gatni kezdjuk a hajtokart Kozepes
gyorsasagl forgatds mellett a_ m-
szer 80—00 Voltot fog mutatni. Az
ilyen induktor megfeleld.

Az elbzetes vizsgalat utan a kis
fogaskerék rogzitécsapjat  kiltjik,
vagy Kkihtuzzuk, majd a kereket a
tengelyr6l levessziK. Ezutdn az E
csavarokat kicsavarjuk, s eltavolit-
iuk”a hatsé C csapagytartot a rajta
evl szerelvénnyel egyitt. igy kony-
nyen kihazhatjuk a magnespolusok
kOzl a forgorészt.

A forglrész szétszedése tipuson-
ként valtozik, ennek szétszedé-
sére tehat nem tudunk Aaltaldnos ér-
vény( irdnymutatast adna. Az ere-
deti tekercSelésre azonban viPyéz-
zunk, ne szakitsuk el. Végeit lefor-
rasztjuk a Kkivezetékrdl, s Gvatosan
lebontjuk, kézben pontosan megsza-

Orékvakuval készult felvétel egy kartya-
mutatvanyrél. Bekeaxnyflaa 11, "zéarsebes-
ség 1,000 mp. Tokéletés élesseg a gyors
mozgasfolyamatrél — ez Jellemz6 z ‘leg-
korszerlibb mdfényforréassal készilt fel-
vételre, amely kfllOnben djszére valnék
barmelyik fotoamatérnek

Az (j tekercs menetszdmat l]?(y
kapjuk meg, hogy el6szér az Induk-
tor vizsgalatanal mért fesziltséggel
elosztjuk az eredeti tekercs menet-
szamat A kapott eredmény a Vol-
tonként! menetszam. Ezt & Volton-
ként! menetszdmot kell megszoroz-
nunk a kivant feszlltség — 450—500
Volt — Volt-szamaval, hogy megkap-
juk a régi helyett készitend6 uj te-
ercs menetszamat

Az eredeti tekercs rendszerint
0,1—0,12 mm. atmér6jd, kétszeres se-
lyemszigetelés( vorosrézhuzalbdl
van készitve. Természetes«! 4—5-
szOr annyi menetet csak Ij()val véko-
nyabb huzalbél lehet feltekercselni.

zért az attekercseléshez 0,05—0,07
mm atmérdji zomanchuzalt haszna-
lunk. llyen mddon jelent8s helyet



nyerink a tekercseléshez, mert a fel-
hasznalt huzalatmérg is kisebb, s a
zomancszigetelés is kevesebb helyet
foglal el. A tekercselést azonban igy
is nagy gonddal készitsik, s vigyaz-
zunk arra, 'ho%?/ a nagyobb menet-
szam élférjen, de arra Is, hogy a hu-
zal zomancszigetelését ne sértsik
meg, mert a menetzarlatos tekercs
hasznéalhatatlan lesz. A tekercselés
befejeztével a huzalvégeket az el6z6
tekercs vegeinek helyére forraszt-
juk, a forgorészt — amint eredetileg
volt — dsszerakjuk és a helyére
csUsztatjuk.

Véltéaram helyett egyenaram
i Ezutan kovetkezik az  atalakitasi

munka nehezebb része. Ugy kez-
dink hozza, hogy a C csapagytarto-
hatlaprél leszereljuk a rajta levd

érintkezdrago-szerelvényt.

A forgbérész hatsé tengelyvége
rendszerint a 2 abra (N) szerint,
van kialakitva Cs6szerl hively ez,
kiontve, vagy telepréselve kemény-
ﬁumlval, s ebben kozpontosan el-
elyezked6 fémpersellyel az érint-
kezGcsavar szamara. Egyes tipusok-
nal azonban ezt is masképpen oldjak
meg, ezért ha csupan ilyet tudurik
beszerzni, akkor a 2 4bra szerintire
atalakitjuk.

A 2 abran lathatd alkatrészeket
ugyancsak magunk készitjik el
Ezekre azért van sziikség, mert az

induktor valtéaramot szolgaltat, ne-
kink pedig a villand mikodtetése-
hez egyenaramra van sziikségiink. A
legegyszeriibb egyeniranyitasi mod
az induktorra raepitett kollektor. A
kollektorhoz sziiksegesek a 2. és 3. ab-
ran lathatd alkatrészek.

A kollektargy(ri (L) az induktor
nagység?étél fugg6en 15—20 mm at-
mérdvel 08—1 mm vastagsagl sar-
garézlemezbdl készil. Kézépponti fu-
rata akkora legyen, hogy a J énintke-
zOcsavar és a K sargarezalatét szere-
léskor ne érintkezhessen az L gy(-
rivel. Az L gyd(rit negy Kkis rézsze-
geccsel er6sitjik az M 3 mm-es ba-
kelitlemezbél készllt tarcsdhoz. A
tarcsa 'kozépponti furata akkora,
hogy a J érintkez6csavar Kissé szo-
rosan megy ét rajta. igy koénnyd-
szerrel biztosithatjuk, hogy a felsze-
relt tarcsa nem forog el a tengelyen.

Ha a kollektorgydri a tarcsara
van szegecselve, akkor a két vonal-
kazott tertletet Kif(részeljik a gyd-
riib6l, s helyére megfelel6 vastag-
sagu szigetel6lemezt (bakelit, pres-
pan) szegecselink. Utana az N ten-
3elyvéget lombflrésszel Kkissé fer-
én beflrészeljik, s a flrészelésbe
vékony huzaldaraibkat forrasztunk.
Ugyanigy a K alatéthez is vékony
huzaldarabka kerul. A huzaldarab-
kdk masik végét — amint a 2. dbran
is lathatd — a kollektorgy(rl két
féldarabjahoz forrasztjuk, ~lehet6leg
a kozponti furat fel6l.” A rajzon csu-
pan a &obb szemléltetés érdekében
rajzoltuk & kils6 keretre a kotést.

A kefe-rendszer

A 3 &bran a kollektor allorészé-
nek, az Un. keferendszemek az al-
katrészei lathatok. A T és U alkat-
rész 3—5 mm-es bakelitlemezbh6l ké-
sziil. Méreteik az Induktortipustol
fuggnek. Kozépponti furataik 2—4
mm-rel nagyobbak az M tarcsa atme-
réjénél, b agy vannak elhelyezve,
hogy a felszerelt T és U alkatrészek
forgas kozben ne akadalyozzédk az
M téarcsat. A T tarcsadra van szege-
cselve két L-alaku aramszed§-lemez
(kefe). A szar végén lev6 nyelvecskét
4 mm atmér6jli hengeren hajlitjuk
az &bra szerinti alakra. Két ivelt



hornyocskat is latunk a T tarcsan.
Ezeken at er6sitjik két csavarral a
tarcsat az U alkatrészhez.

Az Osszeszerelt induktort a két
homyocska altal lehet6vé tett aram-
szedG-elforgatassal éllitljuk maxi-
malis teljesitményre. Voltmérét kap-
csolunk a két &ramszed6hoz — 500
Voltos egyenaramd méréshatarral —,
majd az Induktor hajtasa kozben
addig forgatjuk az aramszeddket,
amig a molszer a legnagyobb értéket
mutatja.

Onmiikodé arammegszakitd

Az induktor hajtotengelye (1) ugy
van megszerkesztve, hogy muikodte-
tése kezdetén a fogaskerék vagy a
hatsé csapagytarté felé elmozdul.
Ezt a mozgast eredetileg az induktor
rovidrezarasara hasznaltak a 4/a,
Illetve 4/b abra szerint. Mi 6nm(-
kédé  dramkoérszakiténak  fogjuk
hasznalni. Erre azért van sziikség,
mert a C kondenzator feltdltése
utdn a megallitott induktor teker-
csén at a kondenzator kistlne. A
kondenzator  energidjara  viszont
szilkségiink van a villantashoz.

Onmikddé arammegszakitonk al-
katrészei Kikerlilnek a C csapagy-
tartorél  leszerelt —alkatrészekhbdl.
Felépitésiket a 4M és a 4/b abraink
jobboldali rajzai mutatjak, a kétféle
tengelymozgasnak megfelel&en.
Ugyanezen az albran metszetben s
lathatd a szerelés. Mindkét rugalmas
sérgarézlemezke szigetelve van egy-
mastdl és az induktor fémtestét6l.” A
hajtotengely Kkinydlo vegére szige-
teI()'an?lagbol készitliink Kis sapkat.
Készilhet ez pl. fogkrémes tubus
csavaros muianyagkupakjabol is.

Az O6nmiikod6 megszakitdo szerel-
vénye az U bakelitlemezen szagga-
tott vonallal jeldlt helyre keril. Me-
reteket — a kiilonb6z8 induktortipu-
sok miatt — ismét nem adunk, csak
arra hivjuk fel a figyelmet, hogy a
felszerelt automata megszakitot az
1 hajtotengely Uzembiztosan mikdd-
tesse. Az alaptoél tehat olyan ma-
gasra szereljik, hogy ne akadalyozza
a T tarcsa allitasat.

Kapcsolasi rajzunk (5. abra) a be-
kotést mutatja. Univeka mdiszer-
dobozba (4ra 25 forint) szereljik az
induktort és az elektrolitikus konden-
zatorokat. Az induktor és a blokkok
kozé — az egyik vezetékadgha — ik-
tatjuk be a megszakitot. Az elektro-
litlkus kondenzatorok bekdtésekor el-
lendrizzik induktorun'k polaritasat,
S jeléliuk meg, hogy melyik a pozitiv
és melyik a negativ sarok. kon-
denzatorok megfelel§ sarkait kossuk
a megfelel6 aramszedékhoz, mert a
forditva bekdtott kondenzatorok tonk-
remennek. A kondenzétorcsoporttol
az el6z6 szamban kozolt villanofej
kébelvéqének megfelel6 nyolcpolusu
cs6foglalathoz ~ csatlakozunk, = leg-
aldbb 2 mm &tmérdjli huzallal. Itt
hivjuk fel a figyelmét arra is, hogy
a villanécs6nek a készilékbe valo
forrasztasakor (igyeljink arra, hogly
a cs6 a megfelel6 polusokhoz keril-
jon. A cs6ben lathaté hengeres
elektréda a negativ, a kis drdtszer(
elektroda pedig a pozitiv sarok.



Vigyazat: életveszélye«!

A feltoltott kondenzatora készi-
lékbe ne nyuljunk és ne szereljiink
benne, mert életveszélyes! 500 Volt
mellett ugyanis tobb tiz amper , lesi”
az alkalmat, hogy a testiinkén at-
szaladjon. Az ilyen &ramutés pedig
majdnem biztos™ halal. Erre mindig
legyunk tekintettel, s a kivancsis-
kodd ismer6sokkel is kozoljuk el6re!

Ha induktorunkat a mér ismerte-
tett médon a maximumra allitottuk,
akkor kossik mérém(szerinket a
kondenzatorcsoportra, s forgassuk
az induktort. Egyidejlleg figyeljik
a muszert és a villanofe] jelz6lam-
pajat. Ha a miiszer mutatdja elérte
az 500 Volt koérili értéket, jelz6lam-
pank felvillan. Amennyiben ez nem
torténne meg, akkor az R, ellenéllés
értékét novelni kell, ha 500 (480)
Voltnal kisebb fesziiltségnél mar fel-
villanna, akkor edig csokkenteni.
Az eredményt6l fiiggden tehat az
ellenallast kisebbre vagy nagyobbra
cseréljuk.

Ha a jelzfilémﬁla villogésa rendben
van — s(rdn kell villognia —, akkor
a szinkroncsatlakozast rovidrezar-
juk egy huzaldarabkaval. A csének
villannia kell! Ha ez nem kovetkezik
be, akkor kicsi a Ujtékondenza-
torunk kapacitasa. a az R, kicsi,
akkor nagyobb kapacitasi Cg kell,
ha nagyobb, akkor megforditva.)
Amennyiben sehogyan sem sike-
rilne villanasra birni, a készuléket,
de egyébként minden rendben van

4. 4bra

— tehat a tépegﬁség mkodik, elko-
tés sincsen —, akkor a ggﬂjtétransz-
formatomdal lesz a hiba (&tutott
vagy menetzérlatos) ezt kell kicse-
rélni. A gyujtékondenzator kapa-
citasa O, 5 MF, aszerint, hogy az
Rj nagy vagy kisebb értékd.

Végezetil még néhany megjegy-
zést. Az Univeka miszerdoboz fede-
16t — hogy készllékink laposabb le-
gyen — nem hasznaljuk fel. Helyette
5 mm-es bakelitlemezb8l készitink
zérofedelet. A doboz labacskait le-
flrészeljuk. Az aljan van e%y tégla-
lap alak( zar6lemez, amelyhez csak
egyetlen recésfeji csavarra van
szlkség, s Kitlinéen felhasznalhato
rekesz birtokaba jutunk. Ide tehet-
juk szallitds kozben a szinkroncsat-
akozot, a fényképezGgep tartozékait,
a zsinorkiold6t, a szUroket stb. Be-
épithetjik ugyancsak ide a nyolc-
polusu foglalatot is.

Néhany szt még az alkatrészek
beszerzésérdl. A legfontosabb alkat-
részekbdl (villanocs6, telefoninduk-
tor, miszerdoboz) vasarolhatunk a
KERAVILL 18 sz. lzletében (Bp. V.
Muizeum krt. 11. Postai megrende-
lésekre is szallitanak!) Nehéz pilla-
natnyilag zomanchuzalt és 500 Volt
uzemfesziiltségli elektrolitkondenza-
tort beszerezni. Reméljik, ezek is
kaphatdk lesznek révidesen.

Villanonk egyetlen hatranya, hogy
rfportercélokra” nem hasznalhato,
mert a kondenzator feltdltése arany-
Ia? hosszu id6t vesz igénybe. A fel-
toltésd id6 az induktor magnesének
er@sségétdl, valamint attol fligg, hogy
a tekercselés milyen huzalvastagsag-
gal késziilt.



Rug6t mindig kifeszltve
fessink, s addig tartsuk
llyen allapotban, mig a fes-
ték teljesen meg nem sz4-
rad. Ha ajtocsuko6 rugét fes-
tlink, az ajtét szélesre tarva
rogzitsik.  Egyébként a
fénykép szerinti médon két
szeg kozott feszitsik ki a
rugot.

A MAJUSI
, SZAM
m'’e T ECH N I'Kmn TARTALMABOL
Eletmenta divatok. — Csébél tekercselt nagynyomast tartadlyok. — Csapok, tflk-
rok: antenndk. — Rettenetes rovidzarlat vizsgaztatja az anyagokat. — Szaritas
fagypont alatt. — Egységes egységek a technikdban. — EI6bb modell, utana
prototipus. — Hogyan készul a zoméncedény? — »Pontos ld6« 300 évvel ezel6tt.
— Felkészilés a nagy ugrésra. — Gépek és emberi szervek. — Gyorsan lassitott
fényképfelvételek. — A béfal ostroma. — Tudoményos és technikai hirek a vilag
minden t&jarol.

Kovetkezd szamunk tartalmabol

Az Ezermester nagy nyari barkacsparadéja (Szétszedhet6 tdbori agy —
Hazilag Is készithetiink satrat — Vadevez6sok el6re — Tabori butorok
— Mit kdssek, hogy késsem — zsinérral — Nyari barkacsfogasok — Hor-
dozhat6 radidvevokésziilék, amellyel telefonalni is lehet) — Modern fém-
flrész — Radiézzunk »szélmotor-izemmel« (befejezd rész) — Mesterke-
dések a satuval — Ne dobd el a rossz kulcsot — Hajomodellezés —
Akvarisztika — Fényképezdgépek atalakitasa kisfilmesre — Szép otthon
— Nagy érzékenység( indikatoréra hulladékbél — Koffeint mériink kavé-
ban és tedban — Autds-motoros barkacs.
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RAJZPANTOGRAF

arkacsolas kozben gyakran kell
Bmm;at, tervrajzot, vazlatot ma-

solni. Indig6papiros, vagy a rajz folé

helyezett pausz-papiros hasznalata
néha megoldja a problémat, de ko-
moly fejtorést okoz, ha ezek az elja-
rasok nem alkalmazhatdk. Illyen eset
példaul, ha az eredeti rajz kicsiny,
s nagyobb, pontos masolathoz szeret-
nénk jutni, vagy az eredeti rajzot
éppenséggel le” kell  kicsinyiteni.
Ilyenkor mindig jo, ha keéznel van
eg?/ megbizhatd pantograf, rajzma-
sol6 késziilék.

A koévetkezdkben kétféle modot is
bemutatunk rajzpantograf otthoni
készitésére. Alakban és miikodési
elvben mindkett6 megegyezik. Az
els6 kozullik az egyszeriibb, inkabb
kisérletezésre, nem nagy pontos-
sagu, durvabb maso'ashoz hasznal-
hato szerkezet. Az 1 dbra alapjan
néhany csavarbdl, egy ceruzabdl,
négy darab 50 cm hosszusagu léchdl,
valamint egy rozit6sulybdl minden-
ki szinte "percek alatt elkészitheti
magénak. Rajzunkhoz kiegészitésiil
csupan annyit, hogy a léceken a fu-
ratok kb 1 cm tavolsagra vannak
egymastol.

Nagyobb ~ pontossagl ~ munkahoz
— marpedig a jo barkacs mindig

2. 4bra

110

erre torekszik —2la masodik meg-
oldast ajanljuk. A megfelel preciz
megmunkalas utdn ez a szerkezet
05—02 mm-es pontossaggal gra-
fikus rajzok masolasara, nagyitasara
is alkalmazhat6.

Ebben az esetben készllékink
mind a négy karjanak a hosszlsdga
egyenlé: 50 vagy 60 cm. Atmér6jik
10 mm. Aluminiumradbdl készulnek.
A rudakat a legnagyobb pontossag-
gal csiszoljuk a leheté legsimabbra.
Lassuk el centiméteres vagy milli-
méteres beosztassal is 6ket. A nagyi-
tas vagy kicsinyités pontos beallita-
sahoz ez feltétlenil szikséges. A be-
osztasokat éles késsel vagy keskeny-
él0 lombfirésszel készitjuk.

_ Ezutdn ugyancsak fémbdl alakit-
juk ki a 6 db hengeralaku tlskét.
Atmérdjik és magassaguk egyfor-

man 14 mm. Mindegyik tuskoba
két, pontosan derékszdgli lyukat
farunk.  Elhelyezésiiket = pontosan

megfigyelhetjik a 2 abran. (A rajz-
csoport.) Ezek a tliskdk a rudak. A,
B—C, D—E és F pontjaira keril-
nek (3. dbra). Minthogy Un. &tmend
csavarozast alkalmazunk, a rudak
emlitett pontjaiba is 5 mm-es fura-
tokat készitlink.

Ezzel él is érkeztiink a munka leg-
kényesebb részéhez: a G és H pon-
tok hasabalakul, szabélyoz6- és for-
go-tuskdinak elkészitéséhez. Kilo-
nosen a furatok pontossagara ugyel-
ink, nehogy a rudak -kotyogjanak-«
ennik. EZzért el6szor 9,8 mm-es
faréval farjuk ki 6ket, majd a pon-
tos furatokhoz elengedhetetlen dorzs-
arral! (10 mm-es) utanadolgozzuk, s
igy megkapjuk a kivant pontos mé-
retét. A rudaknak nem szabad szo-



rulmiuk, ezért az alkatrészeket csak
tobbszori prébalgatds utan sikerdl
majd  Osszecsiszolnunk. A forgo-
tufikbk méretezése a 2. abra B rajz-
csoportjan lathaté. Az egyes bealli-
tdsokat a forgd tuskok oldalan lat-
haté csavarokkal végezziik.

A D—E és az F pontokon az dn.
tapogatotiik és a korzévégbdl ké-
szUlt rajzold ceruza aszerint cserél-
het6, hogy késziilékiinkkel nagyitani,
vagy Kkicsinyiteni kivanunk-e. Az
Osszeszerelésnél a forgorészek csa-
varjai ala egészen vékony sargaréz-
vagy ‘bronzlemezb6l keészitlink ala-
téteket, s ezeket a pontokat enyhén
megolajozzuk.

atalakitott szoritoval torténik. (A 2
abra C rajza.) A kész pantografot
polirozzuk, fényezzik, vagy ha alu-

A rogzités nem sdllyal, hanem a
hasznalatos,

lombflirészmunkaknal

miniumbol

készilt, lagos fird6vel

mattfény(lvé “varazsoljuk«.

FENYKEPSZELVAGO KESZULEK

enyképeink szélét a
Pszérités, tukor-

fényesités utdn  meg-

felel6 készilékkel vag-
juk  mintasra, illetve
egyenesre. Minthogy
ilyen késziuléket mosta-
naban nemigen lehet
készen vasarolni, a

kovetkez6kben ismertet-
juk otthoni elkészitését.
Tekintettel azonban ar-
ra, hogy a w»csipkés-
szélli« vagogép elkészi-

tése hazilag nem egy-
szer(i feladat, ezért csak
az “egyenes« Vagogép
megszerkesztésére adunk
Utmutatast.

Készilékink éle egy
szogvas és egy kb. 3—4
mm vastag egyenes vas-
lemez. Hosszméretiiket a
fényképek nagysaga ha-
tdrozza meg. Igen fon-
tos, hogy a két vasidom
pontos derékszégben le-
gyen “koszorilve«, s az
egymason csusz6 feli-
letek simék és egyene-
sek legyenek. (1 4&bra.)

A vagogép alaptémb-
jét keményfabol vagjuk
ki. Ebbe sullyesztjik a
szogvas helyét.  Négy,
sullyesztett csavar fogja
a szogvasat az alaplap-
hoz. (2. 4bra.) Az egye-
nes vaslemezt is csa-
varral er@sitjik fel, de

csak annyira
meg, hogy a
kdnnyen forgatni
juk.

A szogvas folé 2—3
cm széles plexi-lapot
erdsitlink, s az éllel par-
huzamosan a fénykép-
szél vastagsagat bele-
karcoljuk. Erre merdgle-
ges vonalat is belekar-
colunk a plexi-lapba,
hogy a beallitas kony-
nyen menjen. A plexi és
a szogvas kozott akkora
rést hagyunk, hogy ezen
a kulénb6z6  karton-
vastagsagl fényképeket

szoritjuK
lemezt
tud-

kénnyen  oOtcslsztathas-
suk- Rosch Gabor
Z abra
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zt szokds mondani, hogy a kony-
A veknek lelk(ik van, s ehhez a

Iélekhez, a tartalomhoz kell szabnf(iz6geép-kapoccsal

a konyv kotését, ruhajat is. Hogy
mibe kotjik a konyvet, az attol is
figg, mennyi rd a pénzink, s a be-
kotott konyvet mennyit hasznaljuk.
A tudoméanyos konyvek diszesebb
fél- vagy egészblr Kotést is megér-
demelnek, a szépirodalmi és ifjusagi
konyveket kothetjik egész- vagy
félvaszonkotésbe, a tankdnyveket
pedig jo] mego6vhatjuk vaszonsarkos
félvaszonkotéssel is.

A konyvkoétéshez tobbféle anyagra
és szerszamra van sziikség. Az anya-
ok legnagyobb részét: a konyv-
Ot6vasznat,” a varrashoz szilkseges
fehéritett lencérnat, a kulénbdzd
vastagsagl barna papirlemezeket és
a szines boritépapirost konyvkoté-
szeti és papirszaklzletekben lehet
beszerezni. Masik részik: kilénbdzd
nagységbu és vastagsagu tiszta papi-
rosok, bluzakeményfts, enyv — ott-

Az el6zék elkéizitéfe (balra) és elhelye-
zése a konyv els6 és utolséd Ivén

hon is megkeril A szerszamok so-
raban egy lapos: éll, hegyes, kényv-
kotékésre, olléra, nagyobb varro-
tlre, kfo. 20 cm hosszU csomtdarabra,
Un. simit6 csontra, kalapacsra, apro-
fogl flirészre és négy-6t keményfa
deszkalapra van sziikség
A konyvkotést azzal kezdjik,
hogy a bekotésre keriil6 konyvet
iveire szedjik szét. A szétszedés Ugy
torténik, hogy el6bb Ovatosan le-
fejtjik a konyv boritéjat, majd a
konyvet lapjaival az asztalra fektet-
L(Jk, fedelét felnyitjuk, jobb kezlink-
el a konyv testét leszoritjuk, bal
keziinkkel pedig a fedelet megfogva,
felulr6l kezdve a kotést szétszakit-
juk. A fedél eltavolitdsa utdn meg-
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tisztitjuk a koényv gerincét, s eltavo-
litjuk a régi el6zéket. Ha az ivek
vannak!  @ssze-
erGsitve, ezeket egyenkent kihajlit-
juk és eltavolitjuk. Amikor mind-
ezzel elkészultink, elvégezzik a
szakadt lapok javitasat és az ivek
Osszerakasi sorrendjének ellendrzé-
sét is.

A konyv teste és a tabla kdzé ke-
rilé el6zéket er6sebb fehér papirbol
vagjuk ki. Kétszer olyan nagyra
méretezzik, mint amekkora a konyv
lapja, s kdzépen 06sszehajtjuk. Ebbol
kettére van szikség, az egyik a
kényv elejére, a masik pedig a vé-
gére kerdl. Vagjunk ki most véko-
nyobb csomagolopapirbél két olyan
csikot is, amelynek hosszlsaga ép-
en akkora, mint a kényvé, de a szé-
essége csak a fele annak. A papircsi-
kok egyik élét bekenjiik ragasztoval,
s réragasztjuk az el6zék zart részé-
re. Ez a keskeny papirszelet lesz a
betablazocsik. Most a  betdblazo-
csikkal felszerelt el6zék szélét 3—4
mm szélességhen bekenjiik ragaszto-
val, s az elsO iv élén athajtva, hoz-
zéragasztjuk az els6 iv belsd oldala-
hoz. Ugyanigy jarunk el az utolso
ivvel Is.

A Kkész el6zékkel egyiitt a k(’jnK-
vet két deszkalap kozé helyezzik.
Készitsiink el6 harom, a kényv vas-
tagsdgdnal 6—8 cm-rel hosszabb,
konyvkotdvaszonbol  készilt  erds
csikot, egy nagyobb varrdtit és a
lenvédszoncémét. Most kerul sor a
konyv flizésére. Hogy a tlvel kony-
nyebben &tszurhassuk az iveket, a

A Dbeflirészelések helyének Kkijelolése és
beflirészelések elkészitese



A varrds munkamenete

kényv hétéiba aprofogi flirésszel a
zsinor vastagsaganak megfelel6 apr6
valyldkat flrészelink. Ezutdn az
utols6 ivvel kezdve az iveket egyen-
ként rdvarrjuk a szalagokra.

A varrds befejezése utan a leg-
fellilre és a legalulra kerll6 betab-
lazécsikra raragasztjuk a sza’ag-
végeket. A ragasztas el6tt célszer( a
szalagvégekeit a kés élével oGvatosan
elvékonylitani, s a kodnyvihatat is
megkalapalni. Mindezek utan helyez-
zik az oOsszeflizott konyvtestet is-
mét a deszkalapok kozé, préseljik
le sulyokkal, majd kenjuk be a ha-
tat melea. hig enywel,

A konyvgering enyvezese és a vaszon
ybgtz{blgzgcgik késszitgse

Ha az enyvezés megszaradt, akkor

sor kerlilhet a kotés korilvagasar .

Ez a hazilag legnehezebben megold-
hato feladat. Legjobb a konyvtestet
korlilvagasra a konyvkdtbhoz el-
vinni.

A konyv fedelét — ha a konyv-
kotésnek az el6bbiekben ismertetett
madjat valasztjuk — a konyvtesttdl
teljesen kilon™ kell elkésziteni. Eh-
hez el6szér erésebb papirosbdl vag-
junk ki a konyv vastagsaganal hat-
szor szélesebb és a kényv magassa-
ganal valamivel nagyobb darabot.
Vagjunk ki ezutan papirlemezbdl
egy, a konyv hatanal hosszabb és
szelesebb gerinclemezt is. Kenjuk be

énywei és ragasszuk a papiros
kozepére, majd forditsuk meg az egé-
szet, s a simitd csonttal keészitsiink
kis csatornat a héatlemez szélei-
nél. Ezutan vastagabb papirlemezb6l
késsel, vonalz6 mellett kiszabjuk a
fedéllemezeket, a konyvnél = 4—5
mm-rel hosszabbra és 2—3 mm-rel
szélesebbre. Bekenjik a fedélleme-
zek egyik élét ragasztéval, s ra-
rafgasztjuk a papirosra, a hat’emez-
t8l kb. 3—4 mm-re. Ezutdn pontosan
ellen6rizzik a fedél nagysagat,
majd konyvkétévaszonnal beboritjuk.
Ugyanigy a fedelek sarkait is bebo-
ritjuk er6s vaszonnal. A konyv tab-
lait izléses, szines papirossal lehet
bevonni.

Végsé feladatként a konyvtestet
be kell ragasztani a kulon elkészi-
tett fedélbe. Ez ugy itorténik, hogy
a konyvtestet behelyezzik a fe-
délbe. majd az egeszet az asztal lap-
jara fektetve, a fels6 fedelet felhajt-
Juk. El8szér megkenjiuk ragasztoval
a betablazocstkot, s™ a konyv elsé
tablajahoz  ragasztjuk, majd be-
ragasztjuk az el6zéket is. Ugyanezt a
muveletet elvégezziik a hatso tabla-
val Is. Ezzel tulajdonképpen koté-
sunk mar el is készult, csupan a
szritds van hatra. Ezt célszerli 24
oran keresztil, keményfadeszkak ko-
z0tt lepréselve elvégezni.

A konyvfedél kiszabasa, elkészitése,
valamiint a kdnyvtest beragasztasa

nV



EZERMESTER TUPARNA

Legegyszerlibben gy készithetiink ti-
parnat, hogg a cérnagombolyag orsoja-
nak nyfldsadba lazdn 0sszesodort szovet-
darabkat dugunk, s tlinket ebbe szurjuk,
A puha szdvetdarabb6l nem hullik® ki
kénnyen a tl, s mindig kéznél van, ha
hasznéalni akarjuk,

gumicsé

HEGYVEDO olléra, ceruzara —
VEKONY GUMICSOBOL

Olldink hegyét agy o6vhatjuk meg leg-
kénnyebben "a sériilestél, s° magunkat "a
hegy-okozta sebesulésektol, hogy vékony
gumics6-darabkat hazunk rajuk. Ugyan-
ez,kaz,lell aras kivaléan bevalik a ceru-
zaknal 1s.

. BARKACS SZEK -
OREG TRAKTORULESBOL

Barmilyen mez6gazdasagi

HAROMSZOGMEGOLDO KESZULEK

Akéar vlkendhazat épitink, akar gép-
alkatrészeket tervezink, el6bb-utébb
-kapcsolatba kerulink« a haromszégtanl,
trigonometriai problémakkal. E problé-
ma megoldésara  celluloldlemezekbgl
uPyes segédeszkozt készithetunk. Az
a"aplapra elrajzoljuk a fokokat 0—90° ko-
zott, majd a 0-sz0g vonalara merglegesen
a szabalyos derekszo?u hdromszég "A-ol-
dalat. z alapvonal a B-oldal,” ennek
hosszat a kozéppont és az A-vonal kozott
egységnek vesszik, s eszerint mérjik fel
a fokoknak megfelel6en az A-értékeket,
a tangenseket. A nyelvre a C-oldal hossz-
értékel, valamint az adott hosszaknak
megfelel§ tangens és szinusz értékek ke-
rilnek. igg “béarmilyen derékszogl ha-
romszoget “beallithatunk <0—0° kozott), s
egyszerien Ieollvas,hat{uk a szoget, az ol-
dalak hossz-aranyat, tangensét,” szinuszat
és a C-oldalb6l még a coszlnuszat Is.

HOGY NE REPEDIJEN EL
A DESZKA ...

I ) S _Ha vékony lécet szoge-
gggb vagy traktor Oreg dlé- lunk, gyaKran megtorté-
€bGl és'néhany IS mm at- nik, hogy a sz6g megre-

mérdjl
mhelylink

vascs6-darabbol
( szamara na- i
gyon kényelmes széket ké- fejét

eszti a lécet. Konnyen el-
eriilhetjik ezt, ha "a szog
cSipéfogoval lecsip-

SzithetinK. A vascs6-dara- jiuk. Az Ilyen szeg mar

bokat hegesztéssel
U eszerelt traktor-

ik a
uléshez, s

er6sit- nem repeszti meg a lécet.
esztett ke-

I1SO

resztpantokkal Is meger6-
sitjuk. Hogy a vascs6-labak
a padlot ne karcoljak 0sz-
sze, a csOvegekre piciny
vaslemezeket hegeszthe-
tink, s esetleg oreg autd-
gumibdl kivéagott lapokkal
Is bevonhatjuk.



elforgathatén,
en a csapdajtod

horogszerd-
nyildsédnak

Gtjdba szerelink. Nehezebb

csapbajtok

természetesen

rogzitéséhez
megfelelen

erds szoget kell haszndlni,

nehogy az ajté

sulya ma-

gaval rantsa egész »zarun-

kat«.

MINEK LANCOT
ECSETTEL FESTENI?...

Tizedannyi

idé6 alatt és

sokkal tokéletesebben meg-

festheté a lanc,

ha egy vé-

kony gumiszalagnal fogva

egyszeriien
tartalmazé
juk.

BIZTONSAGI CSAPOAIJTO-
ZAK — LOPATKOBOL

Magtarak, padlasok, gaz-
daségi éptletek csapoaltol-
nak hirtelen lecsap6désat,
s ezzel egyitt sok sérilést
elkertulhetink, ha a rajzon
lathaté »biztonsdgi« zAarat
elkészitjuk. Minddssze egy
6reg lépatké kell hozza,
amelyet egyetlen szoggel.

HOQY NE HAJOLJON BE
A SZINTEZOZSINOB . ..

A kémivesek szlntez6zsIndrjat hosszl

falszakaszokon dgy 6vhatjuk meg a meg-
ereszkedést6l, behajlastél, hogy a két
sarokrészen a téglak kozé ideiglenesen
egy-egy szemescsavart dugunk, s ezek
kozé feszitjuk ki a szIntez6ézslndért. Ha a
falszakasz tulsdgosan hossz( lenne, a zsi-
nér feszesen tartdsdra a falsik més he-
Ikyetin is alkalmazhatunk szemescsavaro-
at.

edénybe

olajfestéket
merit-
EZEBMESTEB
MUNKAASZTAL —
OBEG VARROGEPBOL

Egy hasznavehetetlen, dreg
varr6gép a barkdcsnak ara-
nyat ér. Ha leszereljik a
vazrél a gépet, s eltavolit-
juk a pedalt is, az all-
vadnyra megfelel6 vastag-
sdgu deszkadarabot csava-
rozhatunk, s kitiné mun-
kaasztalt kapunk. Konnyd,
er6s, az Ulémunkahoz pon-
tosan megfelel6 magassa-
gu, s az eredeti kerekein
konnyen gurithatjuk is.

MUANYAGHEGESZTO BEFOGO-
KESZULEK

M tlanyaglemezek 6sszehegesztéséhez két
vékony, sima felileti fémlemezbdl for-
rasztdssal tgyes késziuléket készithetiink,
amelybe oldalrél betolhatjuk a m(anyag-
lemezeket, majd el6re, a hegesztéhely
felé mozgathatjuk. A késziléket elhagyod
lemezek egymasbahajolva, 0sszekorcol-
tan (falcoltan) kertlnek a hegesztdszer-
szam ald — amely lehet egyszer( vasald
is —, s kett6s vastagsagban hegednek



HAZILAG IS KESZITHETUNK
NAPSZEMUVEGET

Ttt a tavasz, egyre gyakoribbak lesz-
nek a ver6fényes szép napok. Jol-
esik ilyenkor a szemnek, ha napszem-
tveggel tompitjuk a tliz6 nap sugarait.
Persze ez Is Ujabb tavaszi kiadas, nem
Is kicsi, ha divatos, modern modellt aka-
runk vasarolni.

A napszemiveg-beszerzéssel Jaré Kki-
adasok javarészét megtakarithatjuk, ha
magunk készitjik el plexib8l, szerves-
tvegh6l szemiveginket. Plexllemezt —
4—6 mm vastagsagut — a radidamat6r-
boltokban lehet beszerezni.

Azzal kezdlink a munkahoz, hogy szem-
tvegkeretink mintdjat kivagjuk karton-
papirbél. A modellt lemasolhatjuk Isme-
réseink készen vett szemivegérél, vagy
a képeslapokban megcsodalt divatos nap-
szemivegekrél, esetleg magunk Is meg-
tervezhetjuk. Ha elkészitettik a sablont,
ezt acéltivel atmadsoljuk a plexilemezre.
Az igy kirajzolt mintat lombflrésszel ko-
rilvagjuk. Az el6rajzolasnal a méreteket
a szlkségesnél valamivel nagyobbra
hagyjuk, mert a megmunkéalasnal valto-
zik a méret. Lombflirésziinkbe acélszala-
got hdzunk.

Az Uvegek helyét Ggy vagjuk ki, hogy
el6bb a karcolt vonalon beltl lyukat fa-
runk, a lyukon &thdzzuk a lombflrészélt,
beszoritjuk a keretbe, és maris korbe-
vaghatjuk az tGveg helyét. Ezutdn finom
reszel6vei majdnem a kivant méretre re-
szeljuk a plexi-lapot.

Ha kivagtuk a szarakat lIs, 0-&4s csiszol6-
vaszonnal finomra csiszoljuk az @sszes
alkatrészt. Ezutan adjuk meg a szemive-
gink végs6 formajat, — hajlitassal. Ez

Modern napszemiveg-modell. A mérete-
ket a megadott hatarokon bellul tetszés
szerint megvaltoztathatjuk
psiill
. Qwn
ti ft, 1
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sem nehéz feladat, mert a plexi forrd
vizben melegitve konnyen hajlithat6.
Egy-két perces forré vizben valé melegi-
tés utan a plexit kézzel 6vatosan, fokoza-
tosan meghajlitjuk. A kivant format csak
tobbszéri melegitéssel érjuk el, mert a
plexi hamar kih(il. Hidegen ne prébaljuk
hajlitani, mert elpattanhat.

A csiszolads, hajlitds utdn az Uvegtartd
hornyot kell még belekarcolnunk a kere-
tinkbe. Ehhez a munkahoz készithetink
ékalakl acélszerszamot, de tlireszelé he-
gyes végével Is elvégezhetjuk. A szersza-
mot huvelyk- és mutatéujjunk koézé fog-
juk, kozéps6 ujjunkat a szemiveg szé-
lére tamasztva, masik kezinkkel korbe-
forgatjuk a keretet, amig 05—1 mm mély
hornyot nem kapunk.

Most méar csak a fényesités van héatra.
A matt Gveget ugyanis ki kell fényesite-

niink, hogy szebben mutasson. Ehhez
csak egy puha rongydarab, 1—2 dl fa-
radtolaj és a reszelésnél keletkezett

Aprélékos munka az (Uvegtartd horony
elkészitése. A szerszamot ~hivelyk- és
mutatoujjunk kozé fogjuk, kozépsé ujjan-
kat a Szemiveg szelére tamasztva, a
keretet lassan kdrbeforgatjuk

plexi-por szukséges. A plexi-port bele-
ontjuk a faradtolajba, majd a puha ron-
gyot a keverékbe martva, csiszolni kezd-
juk a szemiveget. Ha a kivant fényt el-
értik, szaraz ruhéaval letor6ljuk az olajat
és mar el Is készult a szemivegink. A
fényesltéshez egyébként sikport, fogport
vagy puadert Is hasznalhatunk.

A zsanlrozéassal és az (vegezéssel nem
érdemes hazilag bajlédni, ezt célszeriibb
az OFOTEHT-ra vagy az optikus Kkisipa-
rosokra bizni. A zsanlrozas kb 10—12, az
lvegezés pedig kb 10 forintba keril. Kis-
iparosoknal kaphatunk tikoériveget U,
ennek parja azonban 50 forintba kerdl.

Farkas Istvan



Barkaca vizmerd-kanal

incs olyan vizijarmd, amely-

nek belsejéb6l 1d6rél id6ére ne

kellene eltavolitani
vizet. A kimérést azonban rendsze-
rint az neheziti me?(, hogy nincs
olyan lapat vag anal, amellyel
aranylag soik vizet lehetne egyszerre
kiemelni, oreg olajoskanna — 2—5
literes — azonban rendszerint min-
deniitt akad, ha pedig kanna van,
akkor mar nagyon kevés ligyeskedés
szilkséges az alkalmas meritészer-
szam elkészitéséhez.

A kanna fels6 egyharmadat fer-
dén, rajzunk szerint® levagjuk, s a
vékony ~ lemezt visszaperemezziik,
nehogy a szerszam meritéskor a ke-
zlinket vagy a csonak fég'ét megsért-
hesse. Kodzepébe eg_y émbdl vagy
fabol készult 1, cm  atmérojl
merevité-rad kerdl.

Er6sebb, 2—3 mm-es fémlemezbdl
készitjuk a fogantyat, amelyet az-
utdn két csavarral fogunk a kanna
fenekéhez. A fogantyut egyébként
forraszthatjuk is. A masik részét a
kanna falan keresztil odacsava-

a beszivargg

rozzuk a merevlté-radhoz. Ezt alul-
rol is meger6sitjuk egy csavanal, s
maris kész a ,nagyteljesitmény(”
vizmér6-kanal.

Csonaklakkozaa —
kénnyen és szépen

csOnaklakkozas  legfontosabb
Akszabélya, hogy csak a hig lakk

enhetd kénnyen és szépen. A vas-

tag lakkréteg csinya, érdes fellletet
ad, s konnyen fel is holyagzik. Ezért
lakkozas el6tt célszer( a lakkot kissé
felmelegitend. Természetesen nem
nyilt 1dngon, hanem enyvféz4 edény-
be allitva, vagy mas, vizzel telt
edénybe helyezve. I%K félmelegedése
egyenletes lesz, s elkeriilhets, hog
tiizet fogjon, mert a lakk robbané-
kony.
Ezermester vagodlapat

agolapat nélkil motoros nem
ndul el a vizre, mert ez ki-

kotesnél, indulasnal vagy motorhiba

esetében nélkuldzhetetlen. A "vago-
lapatnak azonban rendszerint nehéz
helyet talalni a csénakban, mindi
l’JE an van, ha kel, nincsen kéznél,
ga és konnyen torik, vagy kony-
nyen elvalik a ragasztas menten.

E sereg probléema mind megold-
hato, ha 1 collos deszkabol hazilag
elkeszitjuk a rajzon lathato ujszerd,
olcsd vagolapatot, amely fenékdesz-
kanak is hasznalhatd, s ha netan el-
torik, akkor sincs nagy baj, hi-
szen konnyl helyette maésikat ké-
sziteni.

Tervrajza és hasznalata Ij()l lat-
hat6 abrankon. Nem kell hozza
semmi mas, csak egy megfelel6 me-
reti deszkadarab, egy kis lakk és
félérai munka.



,»OZELMOTOR- !

i

Cokan szeretnének szélmotort, széltur-

k' bInat épiteni, mert az 6rvendetesen
megszaporodott telepes-radi6zékhoz nem
mindig érkeznek meg ld6ben a szarazte-
lepek.” Ahol tehat mod van ra, célszer(
»atallitani« a radidokészilékeket széarazte-
lep helzett akkumulator-tizemre. Ha pedig
az akkumulatorok toltésére szélmotort
hasznéalunk, szinte Ingyen mikodik a ké-
szlilékink. Hazankban alig van olyan
hely, ahol ne lenne hetenként olyan nap,
amikor fli] a szél. Ez pedig b6vén fedezi
egz kozepes nagysagu, modern vevékészi-
lek aramellatasat napi 4—5 drai atlagos
hasznalat mellett.

NY]ivénvaIé, hogy nagy a kulénbség az
enyhe fuvallat éS”a vihar sebessége ~ko-
z6tt. Szélmotorunknak pedig mindkét
esetben egyforman Jol kell " mikddnie.
Ezért olyah megoldést berendezést épi-
tink, amely oénmikdd6en kiegyenliti a
szélsebesség Ingadozasait, s a legszélsd-
ségesebb esetekben is megkozelitoen A&l-
landé marad a fordulatszama.

A LEGCSAVAR

Motorunk egyik legfontosabb alkatré-
sze a légcsavar. Profllozédsa és Kialaki-
tdsa az I és 2 4abran Jol lathato, EgYen-
letes szalazasi keményfa hasabbol —
did, tol%& stb. — készitjuk. A hasdb mé-
rete 4X8X66 cm.

Az elkészités munkamenete a kovet-
kez@§: el6szér keményebb papirra, kar-
tonra eredeti nagysagban felrajzoljuk és
olloval Kkivagjuk "az “egyik csavarszamy
formajat. Megkénnyjti “a felrajzolast az
1 abran lathatd mér6léc. Ha a rajta levé
beosztas segitségével lemérjik a’ szarny
egyes méreteit, "kdzvetlentl” centimétere-
ket olvashatunk le. Ezeket a meéreteket
azutdn ko6zonséges centiméteres vonalz6
segitségével visszik &t a kartonpapirra.
Hegyes ceruzaval ravisszik a szarny raj-
zat a fara, majd a kartont atforgafjuk ‘a
masik oldalra "és megrajzoljuk a masik
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szarnyat Is. Ezutan flirésszel kivagjuk a
format, dgyelve arra, hogy az oldalak
ontos’ derékszoget alkossanak a 8X66-OS
elilettel. Amig™ a leggondosabban nem
lgazitottuk wutana a  derékszdget és a
konturt, nem mehetiink tovébb. Ha ezzel
Is elkészultlink, a 4X66-ob oldalra felraj-
zoljuk a csavar oldalnézetét.

Itt is vigyazzunk a nagyon pontos ma-
solasra. A sz,arnz_ egyes “részein ugyan-
csak kartonbol kivagott profilnegativok-
kal ellen6rizzik a profil helyességét.

Ha nincs megfelel6 szerszamunk, az
agyat alkotd parabololdot IeEegyszerubb
muhelyben kiesztergéltatnl. Erre azutan
a csavar kozépsé ~részének megfeleld
hornyot készitunk. Osszeergsitésre ka-
zelnényvet — nem_csontenyvet! — hasz-
nalunk. Legalabb 24 6ran 4t szaritjuk az
enyvezeést.

A felllet egyenetlenségeib6l nagy sur-

l6dési ellenédllas adodik, ezért a csavart
uvegceseréppel és fokozatosan finomabb
csiszolévdszonnal a leggondosabban kell
kidolgozni.  El6z6leg "ne feledkezziink
meg a két szarny " kiegyensulyozasarol.
Véqgul, hogy szarnyunk "az iddjaras vi-
szontagsagainak Is ellenélljon, az egészet
J6 mingsegl lakkal — csdnaklakkal —
vonjuk be. A készités menetét és a sab-
lonnal val6é profllellendrzést 2. abrank
ra{)zal mutatjdk. A profllellendrzést a
Jopb  attekintées  érdekében = metszet-
szarnydarabokon mutatjuk be.

ONMCKODO FOBDULATSZABALYZO

Az automatikus fordulatszabalyozas el-
vét mutatjuk be a 3 4&bran. Lényege az,
hogy nyugalmi helyzetben a csavar sik-
jara’ mer6leges A~ felilet Igyekszik az
aramlasba a legkisebb ellenéllas iranya-
ban, tehat élével elhelyezkedni, A felllet
az E tengely korul forgathatéan van a
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dinaméburokhoz er6sitve, két rug6 tartja
ebben a helyzetben. A felulet” merdle-
ges az A feluletre s azzal merev rend-
Szert alkot.

Ha a szél sebessége meghalad egy
adott értéket, a B fellletre haté nyomas
olyan nagy lesz, hogy az ellene mukodd
rugék mar nem tudjak kiegyensulyozni.
Az A felilet elfordul a C=D_ tengelytél
egy bizonyos — a nyomastol fu%goﬂ—
szogben. "Az aramlasban levé A Telulet
igyekszik eredeti helyzetét a szélhez vij-
szonyitva megtartani, aminek az az ered-
ménye, hogy a csavar sikja nem lesz
mar”~ merdleges az éaramlasra, hanem
ugyanazzal az » szoggel elfordul téle.
Ennek megfelel6en a novekvé szelsebes-
ség ellenére a fordulatszdm gyakorlatilag
azonos marad.

AKAMFEJLESZTES — KEREKPATr-
DINAMOVAL

Aramfejleszt6  dinamoként legegysze-
rlibben Kerékpardinamo6t hasznalhatunk.

Keressiink 6V 1 amperest. Vigyazzunk,
mert altalanossaghan 6V 05 “ampbrest
arusitanak. Hasznalhatnank nagyobb di-
namo6t — példaul aut6-tltédinamot —
is, de ez az Osszes alkatrész aranytalan
megnovelését tenné szikségessé, s Jelen-
tésen megdragitana az egész berende-
zést. Az egyszer( radios lgényelnek tokeé-
letesen megfelel a kerékpardinamo¢ Is, s
lényegesen “egyszeriibb lesz az egész fel-
épités.

pA dinam¢ tengelyérél levesszik a dorzs-
kereket, mert helyére a légcsavar keril.
Az eredeti tengelyvég azonban rovid
lesz a feler@sitésre,” ezért olyan csovecs-
kével toldjuk meg, amelynek belsg at-
mérdje valamivel "kisebb a tengelyatmé-
rénél. Melegitve hazzuk fel a csévecs-
két, s Igy a leh(lés kozben szorosan ra-
feszll a tenq(ellyre. A 4 abra szerinti al-
katrészeket kell elkészitenlink és felsze-
relnink a dinamora.

Kovetkez6 lapszamunkban az egyes al-
katrészek rendeltetését, szélmotorunk el-
helyezését és hasznalatat Irjuk le.

"cstengely

érintkezd
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VILAGSZABADALON

AZUJ MAGYAR
TORPE FORRASZTOPAKA

ét esztend6vel ezel6tt egy fiatalember ko-
K pogtatott be az Ujpesti Egyesult 1zz6 uji-

tasi irod4jaba Téskajaban egy talalmény
irasa és hazilag »0sszebarkacsolt* mintapéldanya
lapult. Arrol szeretett volna targyalni, hogyan
lenet tal4dlményat szabadalmaztatni és nagy-
lizemi gyartasat megvalositani.

A feltalaldbnak — mit szépitsiik — zord eluta-
sitdsban volt része. Talalmanya nem megvald-
sithatd. Vakuumtechnikai lehetetlenség — volt
akkor a valaszt. Ezzel az egyaltalan nem regé-
nyes fejezettel kezdGdott a nagy jelentGségl Uj
magyar talalmany: a vakuumcsoves izzitasu for-
raszt(;{)éka torténete. L

Azota a Magyar Adocségyar harom fiatalja:
dr. Toth Imréné mérnok, Aratd Tibor Uzemtetih-
ndkus és Fiblepi Kalman (vegtechnikus kidol-
gozta az (j talalmany (zemszer(i gyartasanak
technol()giajét. Mar nevet is kapott az ﬂlj talal-
many: -Optimumanak keresztelték, s [ehetsé-
es, hogy valami mer6ben Gjnak a kezdetét je-
enti az elektrotechnikaban.

A Magyar Addcs6gydnban mar el is késziltek
az Uj forrasztopaka mintapeldanyai. Ezekrél ké-
szultek fénykepeink is. Hogy ™ valéban meg-
érdemli a torpe nevet, azt konnyl eldonteni.
Hossza minddssze 27,5 cm. De nemcsak Kkecses
formajaval, kénny( sulyaval ut el régebbi, ne-
hézkes tarsaitdl — ezt jol szemlélteti Ossze-
hasonlitd képink is amelyen az l]jn paka eg¥ ré-
gebbi -tarsasdgban« lathato —, 'hanem a T(ités
modjaban is. Az 0j pakat ugyanis vakuumcsove«
izz0 thzesiti fel masfél-két perc alatt. Ez a meg-
pliiést pedig 65—75 szazalékos hatasfokjavulast
jelent.

A lényeges kilonbséget leginkabb az szemlél-
teti, hogy a régi, kozepes teljesitmény( péakak
100 Watt fogyasztasaval szemben a vakuum-
betét fogyasztasa csupan 21—24 Watt. A tel-
esitmény mégls ugyanaz, mint a 100 Wattosnal.

ehetséges ez? Igen, mert a régi paka hdveszlte-
sége igen nagy, g()—80 szazalék. A hatasos telje-
sitmény csak 20—30 szazalék, a tobbi kihaszna-
latlanul a kiilsé burkolaton, a nyélen keresztil
elvész a -semmibe«.
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Az -Optimum* betéte tulajdonkéﬁpen gaztol-
tésli, vékony, de -rugalmas«_csdvecske, amelyben
800 C fokot ad6 flit6szAl izzik. Mlnthogl)(/ az ‘izz6-
szal tal van méretezve, 2400—2500 fokot is el-
visel, illetve csak ott kezd olvadni, gyakorlatilag
orokéletlinek lehet tekinteni. Az Uvegcsdvecske
kils6 falan 400 fokot mérhetiink. Ez melegiti
azutan kozvetlenul a paka vorosréz fejét, mint-
hogy a betét magaba a rézfejbe van épitve.
Megpedig nagyon szorosan, mert ez akadalyozza
a tovabbi lényeges h6veszteséget: A |lé kapcsola-
tot a betét kore csavart vékony folia noveli, s
ha a csovecske felmelegedett, val6saggal oda-
simul a pakafejhez, amelynek hegyén a bekap-
csolds utan két perccel mar 240 fok me'eg van.

A betéteket otféle feszlltséghez készitik: 6,3,
24, 42 és 110 Voltos kivitelben fogyasztasuk egy-
ségesen 21 Watt, 220 Voltos Kkivitelben pedig 40
watt. A kovetkez6 negyedévben a Keravill-
lzletekben mar kaphat6 1S lesz a 24 és 110 Voltos
valtozat. El6relathatéan 90 forintért

Magét6l addédik a barkacsoilet: a régi vagy
kiégett pakakat mar jo lesz ilyen ljljfaljta betét-
tel ellatni, vagy atépiteni, esetleg vazlatrajzunk
alapjan hazilag elkésziteni. Kulénosen olyant ér-
demes késziteni (madarcs6riit, ceruzaformajut),
amiyent egyelére még nem gyartanak.

Mondani sem Kkell, hogy az -Optimum-6t a
feltalal6, Csemoch Alajos idehaza Magyarorsza-
gon és az Ot vilagrészben szabadalmaztatta.
Ezért Uzletszer(ien gyartani magénosoknak nem
szabad.

A Magyar Adocs6gyar képviselete Gsszel a
Bécsi Vaséaron, jovOre pedig a brisszeli vilag-
kiadllitison szeretne megjelenni, de nemcsak az
-Optimum-mai.  Nem — titok:  kisérleteznek
vakuumcsoves izzitasu villanyvasaloval, vizme’e-
gitével, f6z6lappal is. A 70 szézalék korlli hatas-
fokjavulas — azaz a kevesebb fo%yasztés —
oIYan elény, amely a villamosaramban gazdag
allamokban is nagy érdekl6dést valthat ki.

Mikusik Arpéad

'A* (0j magyar vdkuumcsoves lazjtdsa torpe forraszt6-

paka szerkezeti vazlata
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HOGYAN HASZNALD A FOGOT?

em igen akad szerszam, amely

tobbszor fordulna meg a bar-

kics kezében, mint a fog6. Saj-
nos, gyakran olyasmire is hasznal-
juk, ami nem feladata, s ezzel meg-
roviditjuk életét. Pedig nem olcso
szerszam, s amilyen konnyen tonkre-
tehetjik, ugyanaolyan nehez a kijavi-
tasa.

Mit ne és mit Igén?

) Leglgyakrabban azt a hibat kovet-
juk el, "hogy kalapalunk vele, edzett
acélbol készilt fejével forrd holmi-
kat fogunk, talterheljuk, példaul
agy s, hog%/ szarat csOdarabokkal
meghosszabbitjuk, s az ily maodon
elérheté nagyobb er6attétel kovet-
keztében vagy a fejét csorbitjuk ki,
vagy a szarat torjuk el. (Lasd felsd
rajzunkat, 1. abra.) Forrd targyat
semmi esetre se fogjunk vele, mert
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edzett feje kilagyul. Utésre, kalapa-
csolasra pedig azért ne hasznaljuk,
mert kénnyen torik. Ezért ne is do-
baljuk, kulénésen ne a szerszam-
ladaba a tobbi acélszerszamra.

Minthogy acélb6l van, »munkanél-
killi-« id6szakaban Is legyen gondunk
ra. Els6sorban a rozsdasodastol véd-
juk. Leghelyesebb, ha idénként hig,
atlatszé nitrolakkba martjuk, ame
pillanatok alatt megszéarad rajta, és
a képz6dott vékony filmréteg jol
védi a rozsda éllen.” Ha a lakkréte
Idével megkopik, higitoval toroliu
végig, 8 Ujra lakkozzuk be.

Még egyszerlibben uagy védjik a

~rozsda ellen, ha naponként Vvégig-
olajozzuk. A pofak belsé oldalait
l]gly olajozzuk, hoggl elébb lekeféljuk
roluk a rajuktapadt szennyet, aztan
éjszakara benzinbe martjuk a fogot,
igy a szenny teljesen leoldddrk rola.

A forgorész, a csapszeg sima csU-
szasat Ugy biztositjuk, ha id6r6l-
idére egy-két csepp gépolajat csep-
pentiink bele.

Sokszor «céltargyaikat fogunk a fo-
goval. llyenkor feltétlentl helyezzink
EOfél és a targy kozé nemezt ffilcet),
keménypapirt vagy vasznat. isv_ele-
jét vehetjuk 'annak, hogy pofai Kki-
csorbul janak.

Helyesen agy tartjuk a fogot



munka kdzben, ha Kkisujjunkat nyelé-
nek bels6 oldalahoz ™ tadmasztjuk,
amint ez fels6 rajzunkon is l4thatd.
Igy konnyein nyithatjuk a fog6t. Na-
gyobb fo?(()kon a két nyél kozott ru-
got latunk. Az ilyen rugés fogok on-
miikodGen nyilnak szet.

Ha oldaliranyban mozgatjuk a fo-
got, csapszege Kilazul, s igy a fogo
Jateka tul nagy lesz. A Kkilazult szege-
cset acéllapon kalapalhatjuk szoro-
sabbra. De ha nagyon Kkilazult, cse-
réljik ki.

Ha villanyt szerelilink...

A fog6 igen alkalmas szerszam
drothajlitasra, rugodalakitasra, lanc-
készitésre és nyitasra. A lancszemek
nyitasat mindig két fogdéval végez-
zUk. Ha a szem forrasztott va?y he-
gesztett, el@szor fiirészeljuk el. K-
Iondsen nemesacélbol keszilt huza-
loknal kell vigyazni és betéttel vé-
deni a fogdk pofait.

Huzal megfogasahoz 6regebb fogot
hasznaljunk, s eﬁylk pofajaba vag-
junk V-alakd hornyot %2. abra).
Huzalok iveinek hajlitasahoz ikupos-
gbmbdilyl végl fogok a legalkalma-
sabbak, mert a pofadk éle nem hagy
nyomot a huzalokon #3. ébr@}.

A tulajdonképpeni fogdktol szerke-
zetileg nem sokban kdlonbdznek a
csip6fogok, bar velik egészein mas-
fajta munkakat végzunk. A villany-
szerelésnek igen gyakori szerszamai,
ig?/ els6sorban a huzalt borit6 szige-
telés lekopasztasanél és a huzal va-
géasanél (4. abra).

Miutan a szigetelésta nyelek kdzott
lehdztuk, a fog6 fel-le mozgatéasaval,
egyenletes nyomassal vagjuk el a
huzalt, nem pedig oldaliranyd moz-
gatassal, mert ez tonkreteszi a fogd

szigetelés leszedése

V. y azélekkozottlehGzni

Vy

nyelek kztleddrzsdlnia szigetelést

vagasnalafogo
oldalra ne mozogjon

folyamatos nyomassal /
mélyebbig vagni /g,

tartsda’
llees6
|darabotéi

ne tisd a fogo
fejét

nehulzz szegetjé Fogoval/
« Abra

élét és a csapszeget. Ha rovid véget
vagunk le a huzalbol, mindig fogjuk
meg, nehogy elpattintva balesetet
okozzon. Ha nem birjuk elvagni a
huzalt, ne Ussik a fog6 fejét kala-
paccsal és ne fogjuk satuba, mert ez
a leghiztosabb modja a fogd tonkre-
tevésének.
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CSAPJUNK FEL HIDEPITONEK!

atszolag elkanyarodunk a Vasut-
L modellez6k iskolaja rovatunk
eddigi, megszokott témakorétél a
mostani alkalommal. Ez azonban,
csak latszatra van igy. A kovetke-
z6kben ugyanis 6sszerakhato, bovit-
het6 hidmodell elkészitését ismer-
tetjik. Ha marmost tekintetbe vesz-
sziik, hogy hidmodeillink méretei
éppen megfelelnek a HO vaslit mé-
reteinek, nyilvanvalé, hogy mindez
a témakorinkbe vag, mert a hid-
modell elkészitésével ismét bévithet-
juk vasiti felszerelésiinket.

Azzal kezdink a munkahoz, hogy
elészor hidmodellink »vasalkatré-
szeit'« készitjiuk el. Ehhez 03—05
mm-es fémlemez sziikséges, jo a ki-
lés konzervdoboz is. 'A hid vasszer-
kezete kétféle tartobdl all, ezek
csak hosszmeéretiikben kilonbdznek
egymastdl (L és 2 abra). A hosszab-
b6l 8 darabra van sziikség, a rovi-
debbdl a hidhoz 6 darabra, a két
feljaréhoz pedig 4 darabra.

A kivégott és kifart lemezeket a
szaggatott vonal mentén U-alakira
hajlitjuk (3. abra), ugyhogy a 6 mm

130

vastag pallok kozé férjenek. Ugyan-
ebbél az anyagbol kivagunk 14 da-
rab éket is (4. abra), s hegyes vé-
giket legdmbélyitjik.

A hid két oldalat 6sszekétd ruda-
kat 3 mm vasitag drétbol, szoghdl
készitjik. Levagunk 7 darabot 72
mm hosszura (5. abra). Két végiikdn
lombfiirésszel 8 mm hosszi L-alakd
bevégasokat készituink (6. 4&bra),
olyan szélesre, hogy az ék atférjen
rajtuk.

Ezutan kivagunk a lemezb6l 7 da-
rab 55X10 mm széles csikot. Vala-
mennyi rudra egyet rahajtunk bel6-
luk (7. dbra). Még jobb, ha olyan
csovet tudunk szerezni, amely a
radra éppen rahtzhaté. Ebb6l is 7
darabra van sziikség, hosszuk 55 mm.

Természetesen pillér is kell a hid-
hoz (8. 4bra). Anyaga 6 mm-es fa,
furnér vagy bakelit, de elkészithetd
badogbdl is. Valamennyi pillérre 2
darab papucsot szegecsellink, csava-
rozunk, vagy forrasztunk (8 és 9.
abra). Ezekre allitjuk a hid széls6
tavtartoit (10. abra).

Elkészitjuk még a pallét is. Ki-
vagunk 16 db 54X19 mm széles pal-



16t 6 mm vastag furnérb6l, deszka-
b6l vagy bakelitb611 Aki egyszer(b-
ben akarja megoldani a dolgot, az
pallok helyett készithet 4 darab
54X76 mra-es Uttest-lapot is, szin-
tén 6 mm vastagot.

Ezzel minden alkatrész elkésziilt,
s most mar hozzakezdhetiink a sze-
reléshez. A hid kozepén kezdjik, az
A pontnal (10. abra). Egy tavtarto
egyik végére félkésziink két rovidebb
és két hosszabb tartdit, s a tavtartd
bevagasaba bedugunk egy éket (11
abra). Ugyanigy jarunk el a tavtarto
masik oldalan is. A révidehb tartok
kozé toljuk be a pallékat. Ez lesz a
hidon az (Utitest.

Aki azt akarja, hogy hidja még
életh(ibb legyen, az korlatot is ké-
szithet hozzd (12 abra) badoghdl,
vagy kartonpapirbdl. Osszesed 8 da-
rab kell bel6le. A korlat racsozatat
a megadott mintara is készithetjik,
de lehet mas Is, egyéni izlés sze-
rint. A szerelésnél a korlét is a tav-
tarté6 radra kertl az ék alad. A hid
vasszerkezetét olyan sziirkére fest-
jik, mint a -valédi* hidak szine.

Talan mar mondani sem kell, hogy
tobb alkatrész  készitésével hid-
modelliinket tetszés szerinti hosszu-
saglra éallithatjuk ossze.

DI Sandri Tibor

Barmelyik postahivatalban el6fizethetd az !

EZERMESTER

Az el6fizetési arat (negyedévre 6 Ft, félévre 12 Ft, egész évre 24 Ft)
a postahivatalokban kaphaté bianco csekklapon a 61,253 sz. csekk-
szamlara kell befizetni.

Az 06sszeg rendeltetésénél feltétlendl irjak be, hogy a befizetés
az EZERMESTER el6fizetésére torténik

Nmmaamaaaamvwiaiwwvwwmwvwmvmamwiamvvwvmamaa



Hallgassuk meg Szttokay Kalman baika<stana<saitl
RAGASZTOSZEREK

A ragasztéanyagok a kittekkel ellen-
tétben folyékonyak, vagy legaldbbis
folyékony Allapotban ragasztunk velik,
és szerves eredet(i vegytuletek. A legfon-
tosabbat, az éntivet mindenki ismeri. A
csontbdl, b6rb6l készult enyv csak mele-
gen ragaszt, hidegen megdermed. Ha
azonban az enyvoldatot 100° fo6lé melegit-
juk, természetesen anélkil, hogy odasil-
ne, aztan megszarltjuk, porra Oréljik,
hideg vizben is old6éd6é ragaszté enyvet
kapunk. Ha az ilyen enyvoldathoz bizo-
nyos savakat vagy klorldokat adunk, &l-
landéan cseppfolyds marad. llyen savak:
az ecetsav, hangyasav, tejsav; klorldok:
a dnkklorid, magnézlumklorld, kalcium-
klorid. Igy késziil a szindetikon Vagy hal-
enyv néven 4ltaldnosan Ismert, tubusbhan
arult ragasztéanyag. Tanacsos még hoz-
zéadni egy kevés formaldehid-oldatot a
megsavanyodas ellen. /

Ugyancsak altalanosan ismert ragaszto-
anyag az arab-mézga, amelyet féképpen
irodai célokra hasznéalnak. Az igazi guml-
ardblkum ma nem nagyon kaphat6, de
aranylag konnyen készithetink hamis
arabmézgat. 10 salyrész kandlszcukrot
meg6rolink és negyedfél sulyrész frissen
fejt tehéntejben feloldunk. Az oldatot fel-
fézzik és f6zés kozben 15 sllyrész viz-
tveggel keverjik dssze. Kih(ilés utén
azonnal hasznélhatjuk a ragasztéanyagot.
El6allithatjuk ezt a hamis mézgat szaraz
por alakjaban is. Az oldatot folytonos
keverés kozben o6vatosan beparologtat-
Juk, s a kapott anyagot porra torjuk. A
por ugyanolyan konnyen oldédik hideg
vizben is, mint az arab gumi. Tartdsitas
céljabdl tandcsos 2—3 széazaléknyi for-
maldehidet adni az oldathoz.

Ha burgonya- vagy blzakeményit6t két
6ran at 150—200 fokra hevitve tartunk,
vagy higitott s6savban f6zzik, a kemé-
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nyité dextrinni vélik, amib6l akar hideg,
akar meleg vizzel folyékonyan maradé
ragasztéanyag lesz. Fontos, hogy a dext-
rin mar keményitémentes legyen, s ezért
Jobb a sarga dextrin, melynek todmény
oldata 2—3 szazaléknyi béraxszal olcso és
J6 papiros-ragasztoé.

Magabdl a keményit6bdl készul a koz-
ismert cslrfi. Burgonya- vagy buzakemé-
nylt6t kevés hideg vizzel keveriink &ssze,
s ezt vékony sugérban, folytonos keverés
kdzben « forrdsban lev6 vizbe ontjuk. A
bai gonyakeményit6bdl valé csiriz mele-
gen vastagon foly6s és merev, a bulza-
keményit6 csiriz viszont melegen folyé-
kony, kihGléskor lesz nagyon vastag. A
bazakeményitéb6l készult csiriz minden
tekintetben Jobb. A csirizek hamar erjed-
nek, savanyodnak, s ezzel egyiitt elveszi-
tik  ragasttoképességuket. Tartdsitasra
tims6é vagy karbolsav alkalmas.

E klasszikus ragasztéanyagok mellett
szamtalan kilonleges anyag is van. Le-
het ragasztét késziteni tojasfehérjével, Is-
merjik a tarébdl, llletve kazeinb6l ké-
szult enyvet, de csaknem minden gyan-
tabol is lehet megfelel6 6sszetételben ra-
gasztét késziteni. Sokszor nem Is kell ra-
gasztdszer, hanem elég egy old6szer is
valaminek a megragasztasahoz. Celluloi-
dot példaul &sszeragaszthatunk, ha egy-
szerllen bekenjik a feliletet acetonnal.
Az aceton oldja a celluloidot, s ha a meg-
puhult feluleteket &sszeszoritjuk, azok
taltosan osszeragadnak. A filmszalagokat
Ggy ragasztjak egymaéashoz, hogy a zsela-
tinréteget par millimétemyi szélességben
lekaparjak, az 0sszeér6 darabot bekenik
70 gramm amllacetat, 30 gramm aceton
és 5—6 gramm Jégecet oldataval. Az ugy-
nevezett éghetetlen filmeket elég tdmény
ecetsavval ragasztani. Az el6bbi filmra-
gasztoval celofant Is lehet ragasztani.
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Ha torott, kopott motor-
alkatrészeink Kkozott Oreg
hajtokarra  akadunk, ne
dobjuk el, mert a felsé
része, még ha alaposan Is
ki van kopva, Igen alkal-
mas fi6kfogantyunak. A
hajtocsavarok helyén dug-
junk &t egy-egy erés fa-
csavart, s a rajz szerint
csavarozzuk fel ‘a mdhel
nehéz fidkjara. Ha kifarju
a fiok els6 falat, s facsavar
heliett vascsavart haszna-
lunk, amelyre  belulrdl
anyat teszunk, barmilyen
nehéz fiokot ki tudunk
majd huazni, a fogantyd ki-
Skz“all adasanak veszélye nél-
ul.

Kilonleges
ragaszto-receptek

Torott  kemény-
gumi-targyakat

Ami egyetlen ezermester konyvtarabol
sem hianyozhat:

a Kis TccUm Uus KOHpvtac —sorozat

Tancsics (Népszava) Kiadd
még kaphatdé kotetei:

SZERSZAMOK A kis technikus mihelye.
102 oldal, mdhelyrajzok-

kal, &ra flizve 10— Ft
QEPEK Készitsink gépeket. 188

oldal, 102 &bra, ara flizve 7,—Ft
GOZGEPEK Kis g6zgépek hazi készi-

tése. 71 oldal, modell-

rajzokkal, é&ra flizve 350 Ft
VIZGEPEK Vlzlkerekek és vizturbinak

készitése. 83oldal, 29 abra,

ara flizve 4—Ft

VILLAMOSSAG Galvanelemek és akkumu-
latorok készitése és keze-
lése. Telepesradl6zok, bar-
kacsolok és kisérletez6k
szamaéara. 9 oldal, 25 &abra,

ara flizve 4—Ft
RADIO Kis radidkészulékek épi-

tése, mikodése. 144 oldal,

60 abra, ara flizve 450 Ft
REPULES Hogyan készitsiink repul6-

modellt. 79 oldal, mdhely-

rajzokkal, ara flzve 6,— Ft

Néhany konyv, ami J6, ha kéziigyben van:

acetonnal ragaszthatunkA kezdé radiéamatér. I—I. kotet. 148+178

Ossze. A torésfellleteket
acetonnal bekenjuk és
Osszenyomva  szaradni
ha?lyju. Keménygumi-
hulladékot  acetonban
oldva egyébként Kitling
papirragasztot kapunk.

Borostyankdébdl
Q készilt targyak
oyeferagasztdsdhoz Kali-
lag alkoholos oldatat
hasznéljuk. A Kalilugot
(k&llumhidroxid alko-
holban  feloldjuk, a
torésfeltletekre = kenjik,
s néhany oOran &t sza-
radni hagyjuk.

oldal, 118+133 abra. Akét kotet ara flizve 8,—Ft

Kelen—Kun—Somogyi: Repilémodellek épi-
tése. Igényesebb modellez6k részére.
Tartalmazza a nemzetkdzi verseny-
el6irasokat Is. 208 oldal, 149 &bra, ara
flizve 15—Ft

Asboth Oszkar: Az els6 helikopter. Az els6
csavarszarnyd repulégép regényszer(
torténete. 252 oldal, 21 képtabla, ara

kotve 24—Ft
Nagy magyar talalmanyok. 204 oldal, 22 kép-
tabla, ara kotve 20,—Ft

Ezeken kivil még sok-sok kényvvarja
a konyvesboltokban.
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rakétahajtasu
JATEKIMOTORCIONAK

é%__n_éhény hénap, s a Nemzet-
M 0zi Geofizikai Ev keretében
a Fold kulénb6zd pontjain
rekkel megrakott rakétdk emelked-
nek majd a magasba, hogy segitsenek
az emberiségnek Kkiflrkészni a
magaslégkor titkait. Rakétahajto-
mlvek miakddnek egyes nagysebes-
ségl_ kisérleti repllogépekben, s a
kinaiak egykori -tlizes nyilabdl-
pusztitd hadifegyver lett. SGit, raké-
tak szarnyain ufazunk majd néhany
évtized multdn a Holdba is.
Addig azonban a rakétaelvet
nagyszerlien hasznosithatjuk jaték-
szereinkben is. Eppen ilyen rakéta-

hajtast jatékmotorcsonakot muta-
tunk be a kovetkezkben.

A hajotest puhafabol — feny6-,
nyar-, fliz- vagy hérsfab6l — ’ké-

szil. Megmunkalas utan simara csi-
szoljuk, majd elkészitjik a 40 mm
atmérdjl -utasfulkét-, s a hatso far-
deszkan a rakétahajtomd 10 mm at-
meér6ji furatat. Ezutdn akkora ke-
ményfadug6t keresiink, amekkora
pontosan — és szorosan — illeszke-
dik a furatba. A fadugo6t pontosan a
kozepén 1 mm-es atmérdvel atfar-
juk, ezen a furaton dramlanak majd

misze-

ki a tuzel6anyag égésgazai, hogy a
ha’K)te,ste,t r)agly(/ ergvel el6revessék.
z égesgazok toloereje azonban a
dugdt is kivetné, ha nem gondoskod-
nank ennek a megel6zésér6l. Ezért a
fardeszkara 15—2 mm vastag Aat-
fart fémlemezt szereliink. A furat-
nak pontosan egybe kell esnie a
dug6 furatadval. A fémlemezt egyet-
len facsavar fogja a fardeszkahoz, s
igy  reteszszerlien  elmozdithato.
mikor tehat csénakunkat friss
l'lzemanya%< al toltjik fel, a lemezt
elmozditjuk, a dugot kiemeljuk, s igy
kénnyen hozzaférink a rakéta égeés-
kamrajahoz.

Uzemanya%unk hasznéalt, haszna-
vehetetlen® 24X36 mme-es Kisfilm.
Egy 35 cm hosszu darabkajat szoro-
san. dsszecsavarjuk, s az égéskam-
réba illesztjuk. Foléje kertl a dugd
és a fémlemez retesz. A begyujtas
Ggy torténik, hogy rossz lombfliresz-
élet vagy acéldrotot megtiizesitiink,
s a dugo furatdn &t a filmtekercs-
hez érintjik. A filmtekercs tlzet
fog, s s(rd, fehér fistsugar aram-
lik ki a dug6 furatan. Ez a gaz-
sugar a vizre helyezett csonakot
6—8 masodpercen &t nagy erdvel
I6ki elbre.



A DUGASZT
kell megfogni!

zaz eset kozul kilencvenben a

S vilianyvasal6t, a ventilatort és

a legtébb hordozhat6 elektro-
mos késziléket a vezetékben éri baj.
Amikor a késziiléket rakapcsoljuk a
halézatra, a vezeték dugasszal ella-
tott végét, illetve a dugaszt még
sziikségszerlien megfogjuk, és gy
nyomjuk be a fali vagy csingd csat-
lakozoba.

Kikapcsolasnal azonban igen gyak-
ran a vezetéknél fogva rantjuk kd a
csatlakozobol (1. abra). Ez csak ka-
rara van a vezetéknek: a dugasz
vezetékfogé csavarjai meglazulnak,
a csupasz vezeték szabadda valt veé-
gei egymashoz érhetnek, s igy ro-
vidzarlat tdmadhat. A folytonos ran-
gatastol a gyengébb mindségl veze-
ték egyik vagy mésik szala hamar
elszakadhat, vagy szigetelése foszlik
szét, s ily mddon is sor kerilhet
rovidzarlatra.

Mindezt megel6zhetjiik, vagy leg-
alabbis hosszabb id6re elodazhatjukt
ha a vezetéket a dugasznal fogva
huzzuk ki a fali vagy csling6 csatla-
koz6bdl (2. &bra). Sajnos, a duga-
szok legtébbje nem jol foghatd meg.

Van ugyan néhany Gjabb meg-
oldas, amelyek mar formégjukkal
arra figyelmeztetik az embert, hogy
a dugaszt kell megfogni a vezeték
kikapcsolasanal, nem pedig a veze-
téket, de ezek még nem nagyon ter-
jeditek el (3. dbra). Am a leginkabb
haszndlatos, hengeres alakd dugaszt
sem olyan kényelmetlen megfogni,
hogy emiatt inkabb a vezeték idé-
el6tti megserilését és a hozzékap-
csolt készllék kényszerl lzemsziine-
tét véllalnank.

185
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MFfIACS

POJTHECESZTO

incs olyan ezermes-
ter, aki ne venné
hasznat mhelyében
kisméretli ponthegeszit6-
nek. Gondoljunk csak
az aprobb jatékok, vas-
Ut- és egyéb modellek

készitése kozben sziik-
séges sok-sojt forrasz-
tasra. Ezeket sokszor
csak igen nehézkesen

lehet elvégezni pékaval,
s a kapott feliilet is sok-
kal szebb, kevéshé fel-
tn6 lenne, ha ponit-
hegesztéssel készitenénk.
Ezért irjuk le a kovet-
kez6kben egy pont-
hegeszt6 megeépitését,
amellyel 05—18 mm
vastagsagig hegeszte-
tink fémtargyakat 05—
2 masodperc alatt.
Ponthegeszténk  »lel-
ke« a transzformator.
Vasmagjat a méretek-
kel az 1. 4bran lathat-
juk. A lemezek sziliciu-
mos traf6- vagy dina-
mo-, esetleg vaslemez-
bdl készilnek. A lemez-

Z &bra

fae

egy

vastagsag 05 mm. Min-
den egyes lemez egyik ol-
dala vagy festékezve van,
vagy finom papirral van
beragasztva, hogy egy-
mastol szigetelve legye-
nek. A trafo- vagy dina-
molemezeken ez mér ere-
detileg is rajta van. Két-
féle lemezt hasznalunk,
120X40 és 80X40 mm-est.
Mindegyikb8l 200 db

3. abra

1. abra

kelL A szerelésnél (2
abra) a vasmag minden
egyes oldalara ™ 100— 100
lemez kerl.

A transzformator vas-
magjara 2—3 mrn-es
prespan- vagy karton-
lemezb6l készitlink csé-
vetestet, s erre készit-
jik a tekercseket. A
alézati vagy prlmer-
tekercs 1 mm &tmérdjdi
pamut- vagy selyem-
szigetelésl vorosréz-
huzalbdl késziil. Menet-
szam 2X216.

Ha halézatunk 110
V-0s, a két tekercsrészt
parhuzamosan  kapcsol-
Juk. 220 V-nal az 5
abra szerint sorosan keé-
szitjuk a kapcsolast. A
tekercsvégek bekotésere
vigydzzunk, mert az
egymés ellen kapcsolt
tekercsek rovidzarlathoz
hasonlo jelenséget idéz-
nek eld.



Amikor a primer-
tekerccsel elkésziltunk,
az utolsé huzalsort tébb-
szOrds  szigetel6anyag-
réteggel beboritjuk, s a
szekundertekercset vesz-
szik sorra. Ehhez el6-
sz0r a 3. abran lathatd
sarokdarabokbdl készi-
tink fabdl vagy vasta-
gabb bakelitlemezbdl
négy darabot, majd ra-
gasztéval  raragiasztjik
ezeket a primertekercs
négysarkos részére. Ez-
utan 4X8-as lapos, vagy
6,5 mm atmérdji kor-
keresztmetszetli ~ huzal-
bol négy menetet teker-
cselink  fel a sarok-
darabokon kialakitott
hornyokba. A jé hiités
érdekében az egyes me-
netek kozott 2—3 mm-es
hézagot hagyunk.

gesztéfejet mutatunk be
a 4. 4dbran. 15—2 cm
vastag keményfadeszka-
b6l haromszdégalakd da-
rabot vagunk ki, sar-
kait lekerekitjik, s er-
re szerelink. =~ A lapos-
vas-kar egyik végére ke-
rékparfoganytyut vagy
reszel6nyelet ~szerellink,
a masik végére pedig
két, kb. 6 mm-es bake-
litlemezbdl készilt té?{
lalapot szegecseliink,
vagy csavarozunk. Alul
e két lemez kozé a lapos-
vas-kamak  megfeleld
vastagsagu bakelitlemezt
szegecselink térkoztar-
tonak. Fémkengyel kozé
fogjuk az egészet, s 6—
8-as furdval atfurjuk. A
furatba tengelyként
anyascsavart vagy ~ sas-
szeges tengelyt helye-

silgtteld

Z20V6A nyomégomb
4. dbra

A tekercselés elkészi-
tése utdn a szekunder-
tekercs végeire kabel-
sarukat forrasztunk. A
tekercset a vasmagra
helyezziik, majd a vas-
magot négy szogvas-
darabka és négy M8-as
anyascsavar segitségével
dsszeszoritjuk. Ezzel tra-
fonk ed is” készilt.

Egyszerli kivitelid he-

zink. A hegeszt6eslicsok
kb. 10—15 mm-es 152
mm-re kihegyezett vo-
rosrézrudak. Az egyiket
az alapdeszkéra, a ma-
sikat pedig a laposvas-
karra er6sitjuk. A csU-
csok a lehet6 legponto-
sabban egymassal szem-
be kertljenek. Mind-
egyik csucstol  kabel-
saruval ellatott vezeték

vezet a transzformator
szekundertekercséhez.

A hegesztéfej alatti
rajzon egyszer( labkap-
csol6 vazlatat lathatjuk.
Tulagdonképpen nyomo-
gombos  kapcsol6 ez,
amelyet alkalmassa tet-
tink a labbal val6 -ke-
zelésre«, mert munka
kdzben mindkét kezink
le van kotve. Ezzel a
kapcsoléval a  halo-
zatot kapcsoljuk a pri-
mertekercsre.” Ez na-
gyon gazdasdgos meg-
oldas, mert a hegeszt6
aramot csak a hegesztés
pillanataiban  fogyaszt,
s egyszer(ien szabalyoz-
hatjuk a hegesztés id6-
tartaméat. Célszer( a ké-
szUléket 0gy megoldani,
hogY a (transzformatort
is alaplapra szerelljuk —
esetleg védéburkolatot Is
készitlink hozza perfo-
ralt lemezb6l, vagy s(-
rin atfart deszkabol —,
s az alaplapon két duga-
sz««  csatlakozét helye-
zink el, az egyiket a
hal6zat, a masikat pe-
dig a labkapcsolé sza-
mara. Ugyanigy az alap-
lapra szerelt két M6-as
sargaréz anyascsavarral
_célszerllen " megoldhat-
uk a hegeszt6fej csat-
akoztatdsat. A "készi-
lék héal6zati részének és
a ld6kapcsolonak kifo-
gastalan  szigetelésérdl
sajat biztonsagunk érde-
kében me%feleléen gon-
doskodjunk!

Darabos Mihaly

S. dbra



ONMUKODO
AKVARIUMFUTO-
BERENDEZES

melegvizet kedvel6

Ahalamk szamaramég bél példaul

a szép tavaszi
bekdszontésével is fon-
tos, hogy az akvarium
vizét bizonyos meghata-
rozott héméraékleten
tartsuk. A szakizletek-
ben lehet is erre a célra
killonfé'e flit6késziléke-
ket kapni, ezek azonban
meglehetdsen sokba ke-
rilnek. A kovetkez8k-
ben olyan  egyszer(,
kénnyen megépithetd
flit6készulék elkészité-
sét ismertetjuk, amely
tokéletesen megfelel a
célnak, s a hozzavaldk
Ugyszolvan  fillérekért
megvasarolhatok. Vala-
mennyi alkatrésze, alap-
anyaga konnyen besze-
rezhet6, csupan a hi-
gany megszerzése okoz
majd gondot, de ez is
A f(t6készilék elhelyezése
és elrendezése. A — a {atu-
tést, B = a Iégtartély, CcC —
a higanyos apcsold. A
(atutést = vékony

réteggel van

homok-
lefedve

13S

athidalhat6, ha szikség-
egy higa-

napokyos lépcséhazi ~ Idékap-

csolé higanytoltését
hasznaljuk fel.

Fltékészulékink el-
helyezését és  alkat-
részeit az 1 abran ve-
hetjuk szemigyre. A fi-
tést elektromos 4aram
végzi, ezt a vilagitasi
hal6zatbol vesszik. A
hémeérseklet szabalyoza-
zasat és a flités idBsza-
kos bekapcsolasat a B
légtartdly és a C higa-
nyos kapcsolé utjan er-
juk el,az utobbit bizton-
sagi okokbol az akvariu-
mon Kivil helyezzik el.
A voltaképpeni melegi-
tést az A flit6test végzi,
a hozzévezet6 huzalokat
meggorbitett Gvegcsében
helyezzik el. A B és C
alkatrészeket U-alakira
drbitett vékony vegcsé
Oti Gssze.

Hogyan mkodik?
Miel6tt  megépitésé-
nek részleteire ratér-
nénk, ismerkedjunk meg
készllékink muakodési
elvével. Az aram be-
kapcsolasa utan az A
ftétest felmelegiti az
akvarium vizét. Ha a
viz héfoka elérte a meg-
hatarozott értéket, a C
tartalyban levg higany
a meleg hatdsara Kiter-
jed, s az 0Osszekotées6-
en felemelkedve az a
érintkez6nél megszakitja
az aramkort, Ha azutan

a viz ismét lehdl, a hi-
gany visszahuzodik az
0sszekot6es6bol, eléri az
0 érintkez6t, s a f(it6test
ismét 'bekapcsolodik.
Ezzel a megoldéassal biz-
tositjuk  akvariumunk
vizének allandé h&mér-
sekletét az el6re meg-

hatarozott legmagasabl
és legalacsonyabb hé-
mérséklet kozott.

A C kapcsol6ban levd
higany a B tartalyban
felmelegedett levegd ha-
tasara emelkedik, vagy
stllyed. Az egész szer-

A fiitétest elhelyez«l« a
fémtokban, -="» fémtok
fehérbadoghdl, e — a «hi-
test.  Porcelangydngydkkel
éi flveggyapottal szigetel-
juk. A “vizmentes zarast
pecsétviasz ~ Vagy  vizallo
kitt biztositja

kezeiben ennek a kap-
csolonak, illetve a meg-
felel6 héfoknak és az
érintkez6knek a bealli-
tdsa a legnehezebb. Ezt
ugyanis mindenkinek a
szllkséges hdmérsékleti
értékek kozott sajat ma-
ganak  kell ~ Kisérleti
Uton elvégeznie.
F(t6testként 50 Wat-
tos forrasztopaka-beté-
tet hasznalunk. Ha ilyet
nem tudnank beszerezni,



elkészithetjuk ~ magunk
is ellenallashuzalbol a
halézati  fesziltségnek
megfeleléen. 110 voltra
250, 220 V-ra 500 Ohmos
keli Ez a teljesitmény
40 liter Grtartalma  ak-
varium fltéséhez ele-
gend@.

A Kkész fiitGtestet fe-
hérbadogbdl késziilt tar-
talyba ~ helyezzik, jo
szoros Uiveggyapot-szige-
telés kozé (2. abra). Az
aramvezet6  huzalokat
meggorbitett ivegcs6be
hiuzva a tartalyba er6-
sitljuk, s az erintkezés
ellen porcelangyéngyok-
kel szigeteljuk.” Amikor
mindezzel elkésziltink,
az egész tartalyt pecsét-
viasszal vizmentesen el-
zarjuk.

Onmiikédd kapesolonk

Onmiikod6 kapcsolén-
kat két kémcs6bdl (egy
egészb6l és egy darab-
bal), valamint egy U-ala-
kara gorbitett (vegcs6-
bél készitjik. Az U-cs6
bels6 atmérdje ne le-
gyen 15 mm-nél na-
gyobb. A B és C kém-
csO-tartdlyokba  dugodk
segitségével erdsitjik be.
A C kapcsolo tartalya-
ba oldalt és az aljan
egy-egy érintkez6t for-
rasztunk be. Ezekhez
wolfrdm-drét sziikséges,
mert mas fém a higany
miatt kénnyen tonkre-
megy. A szikséges wolf-
ram-mennyiséget  kony-
nyen  megszerezhetjik,
ha egy rossz izz6lampa-
b6l a két bels6 aram-
hozzavezet6t kiszereljik.
A beforrasztast or-
szeszlampaval végezzik.

Beallitds, Osszeszerelés
Ha mindezzel készen

A higanyos kapcsol6 szer-
kezete. @ és b = érintkezok
a C Uvegtartadlyba forraszt-
va, ¢ — a higany. Vala-
mennyi rajzon a fekete ré-
szek “a z&r6 és rogzitd
pecsétviaszt Jelzik

vagyunk, akkor mar
csak a kapcsolo bealli-
tdsa és 0Osszeszerelése

van hatra. A_C tartaly-
ba annyi higanyt o6n-
tink, hogy az a érintke-
z6t elérje. A vékony dsz-
szekot6esovet  egyel6re
csak  dugoval rogzit-
juk a helyén. A Beés C
részeket az 1 &bran lat-
hat6 modon az akvé-
riumba helyezzik, s bi-
zonyos id6 mdalva, ami-
kor mar felvette a viz
hémérsékletét, a C tar-
talyt uagy allitjuk be,
hogy ennél a legalacso-
nyobb héfoknal ~a hi-
([]ar]y az érintkez6t el-
lepje. Ezutan bekapcsol-
juk az aramot. viz
felmelegedésével egy-
Id6ben a B tartaly leve-
g6je Is felmelegszik, en-
nek kovetkeztében a hi-
ﬁany az U-cs6ben emel-
edni kezd. Bizonyos
héfoknal a C tartalyban
a higany felszine "ala-
csonyabban fog majd al-

lani, mint az érintkezé.
Ekkor az aramkor meg-
szakad, s a flités kikap-
csolodik. Ha azutan a
viz djra lehdl, a kap-
csolé 1smét bekapcsolj
a flitést.

A B tartaly a vizoszlop
kozepén foglaljon he-
lyet, mert ha alacsonyan
van, kés6én; ha pedig
tllsagosan magasan,
kozvetlenil a felszin
alatt van, koran kapcsol
majd ki berendezésiink.
A beallitas utan_ a C
tarta'yt  pecsétviasszal
rogzitjik allandé hely-
zetében. A higannyal
valé munkanal vigyaz-
zunk, mert mérgez6!

Vasarhelyi Istvan

~ HALETETO —
SOTARTOFEDELBOL

E gy

vagy  mi-
L-"anyagsodtarté ° “fedelé-
b6l, valamint eqy réz- vagy
aceldrotdarabkabdl célsze-
rd haletetét készithetliink
akvariumunkhoz. A drétot
fogoval a sészoro-fedél ko-
ré hajlitjuk, masik végét
vlizont ugy alakitjuk i,
hogy az akvéarium fels6 ke-

lveg- vag

retere  helyezve 1—z cm
melyen engedje eteténket
a viz ald. Eteténk kulgno-

sen alkalmas a Tubifex
haltaplalék adagolasédhoz.

A kész etet6 elhelyezése az
akvariumban. A — a tart6-

drot, B — a soszorofedél



VIZSZINTES: 2. Asztalos-barkacsmunka
a »kiralyi Jaték« baratai szdméra. 7. Az
egyik végtagja. 1. Deutsche Demokrati-
sche Republik. 10. Szdmnév. 11. Hollan-
diai. U. Foldmunkaié eszkéz. K. Bor,
sor. IS. Az utolsé bet(i. IS. Folyétorkolat
(tobb 4gu). 17. A, a, a, a, a. 18 E S L.
IS. Az égéb()l kibGjok. 81. Igaz, massal-
hangz6i. Z2. Ezzel barkacsolunk. 23. Erre
Is meg lehet tanitani valakit. 24. 6kor-
hazta Jarm(. 26. Az el6z6ekben mar sze-
repelt! 27. Jap&n 6slako6i. 28. Panasz kez-
dete és vége. 29. ... patria et libertate.
30. Egynéhdny darabot. 32 ... rneo.
33. Bazalthegy Zalaszanté kozelében. 34.
Osmagyar vezér. 35. dsszecseng (a vers-
sorok vége). 36. A mélybe. 37. Arab nép.
38. Jeles angol zeneszerz6 (1816—74.)

FUGGOLEGES: 1. Haz6rzé. 2. Helikop-
ter. 3. Mellettem. 4. Nagy feltlinést kel-
tett, ezermester-vonalon Is megoldhaté
otlet. 5. D B R. 6. Vonal magéanhangzoi.
6. Folérak ellentéte. 10. Instinktus. U.
Hazilag Is elkészithet6 elmés készilék
(-atomvizcsap«). 12, Ofrancia. 17. Vissza:
perzseléd6. 20. »llyen« mestereknek sz6l
a lapunk. 22. A kokain »beceneve«. 23
Zenei misz6 (kevésbé). 2S. Intrlkus alak
Verne »Séandor Maétyas«-gban. 26. Un-
neplé6kabat 28. Zenei hangkoz (elvi).
31. Lemasolni, kijavitani. 37. Az 0ssze-
adéds szava. 38. A szobdba. 39. Mutat6szo.
40. Varroeszkoz.

Beklldendd a 2. vizszintes és a 4., 1L
fligg6leges sor megfejtése, 1957. méjus
5-ig, szerkeszt6ségink elmére.

UJ FELADATAINK Marciusi rejtvényeink

Nyolc 2-esbdl 21

Milyen szamtani md-
veletékkel ~lehet nyolc
2-es szamjegyet, llletve
Osszesen ‘nyolc  2-eshdl
allo szamokat ugy fel-
irni, hogy az eredmény
21 legyen?

a.

Melyik 6ra
pontosabb ?

Van két o6ra. Az egyik
all, a masik naponta egy
percet késik. Melyik 6ra
mutatja tébbszér a pon-
tos 1d6t?
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megfejtései

Keresztrejtvény: Elektro-
komblnaclés zar.  Kiégett
1zz6lampa.  Cigarettasodro
készilék.

Milyen  lamp&ban van
gaz, s mégsem a gaz vila-
gitf — Gaztoltésd 1zz6lam-
pakban. (llyen lampa pél-
daul a kripton-lampa.)

E havi konyvjutalmaink:
Baro6tfi Istvan, Bpest, XVI.,
Matyéasfold, Vak Bottyan
u. 23. — Benkhard Dénes,
Bpest, V., Szép utca 5 —
Kirdly Séandor, Hajdlszo-
boszl6, Rakéczi u. 7. —
Agoston Péter, Balatonii-
red, Mészoly Géza ut 1. —
Szita Ferenc, Péapa, Marti-
novics u. 3.

Szerkeszt6ség és kiadohivatal:
Budapest, VIIIl., Blaha L.
tér 13 Telefon: 343—100.

Szerkeszti a szerkesztd-
bizottsag

Felel6s kiadd:
az Ifjuségi Lapkiadd Véllalat

lgazgatéja
Megjelenik havonta egyszer

Egy szam ara 2.— Ft.
Terjesztik: Budapesten a F6-
posta Hirlapterjeszt6 Uzeme,
vidéken a helyi hirlapterjesz-
téssel foglalkozé postahiva-
talok

2-570820. Athenaeum
(F. v. Soproni Béla)



FOTO-

EZERMESTER REPRODUKALO-AL LYANY

z amatérmunkéban
sokszor sziksé

van iratok, konyvel
vagy rajzok reproduka-
lasara. Az ilyen mun-

kékkal csak akkor bol-
dogulunk megfelel6 mo-
don, ha wvan szilard
reprodukaloé-allvanyunk.

Rajzaink alapjan bar-
ki készithet maganak
ugyszolvan fillérekért
hazilag is reprodukalo-
allvanyt. Méreteket nem
adunk, ezeket mindenki
a gépéhez, illetve a leg-
gyakrabban hasznélt re-
produkciés anyagok
nagysagahoz mérten ha-
tdrozza meg

Maga az éallvany alu-
miniumcsoévekbdl = vagy

A kész allvany szerkezete,
a —a felsé tartokeret, b =
a tartérudak vagy csovek,

¢ — az alaplap,”d = az

allvanylabak, e —a magas-

sagszabalyozo-bllincs, «
a géptarto

A szabélgzc’)billncset (e) az

allvanylabakra htzzuk, az

aIaPIap.aIé. A lébakra hu-

zott bilincsek e%y-egy csa-

varral 6sszeszoritva az alap-

lapot a kivadnt magassag-
ban rogzitik

UBOR-FOGtSOK

Ha olyan kemény a
negativunk, hogy mé
lagy fokozatd ~papirra
sem tudunk jo masola-
tokat késziteni rola, ak-
kor a ké6vetkez6képpen
jarjunk el. A megvila-
gitds utan a papirt nem

az el6hivéba tesszik,
hanem elébb kallum-
bikromat 1 szazalékos

oldatdban 1 percig fur-
detjuk. Ezutan visszik
a4t az el6hivoba, minden
oblités nélkil.

A negativok, nagyita-
sok élettartamat lgen
nagy mértékben az ha-
tdrozza meg, hogy a
mosast milyen alaposan
végezzik el. Hogy mi-
kor lehet befejezni a
mosast, ezt igen nehéz
tapasztalati Gton meg-
itelni.

Ha a mosévizhez ka-
llumpermanganat (hi-
permangan) 1 széazalékos
oldatat cseppentjiuk, s
a viz szine sargara val-
tozik, ez azt jelenti,
hogy még rdgzitGnatron
van a vizben. llletve a
negativon. Amennyiben
viszont a viz szine ro-
zsaszin marad, a mosast
nyugodtan befejezhet-
juk.

farudakbdl készil. Mun-
ka kozben a gépet az a
kereten levé / tartdhoz
erdsitjik. A tartdt lapos-
vasbdl és fakolonchol
allitjuk  6ssze.  Repro-
dukalédskor az iratot,
rajzot, kdnyvet a c alap-
lapra hegyezzik, ennek
beallitasa tetszés szerint
szabalyozhat6. A kivant
magasslfgban az e bilin-
cse etté val né
darab(kell bel()ﬁi?]/k sgey
gitségével rogzitjuk. A
d talpakat szintei fabol
készitjik, s gumilapot
ragasztunk az aljukra.

Ha még egy akkora
kilon deszkiailapot is ké-
szitink, amekkora az a
keret,  reprodukal6-&’l-
vanyunkat asztalként is
hasznalhatjuk a foto-
laboratériumban, ha ép-
pen nem reproduka-
lunk.

A géRtartélllvény szerke-
zete. fakolonchoz csava-
rozott  vaslemezbe  fart
lyukba (x) kerul az allvany-
csavar, amely a gépet tart-

ja. Az egész gé?_tartét
anyascaavarral rogzitjuk a
kerethez
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HINTA-SZEK

kan emlékeznek még nagyapaink 6blos, kényelmes, nadfonatos hinta-
székeire, amelyekben bizony jolesett a pihenés. A mi mostani hinta-
széklink azonban nem ilyen szerkezet, hanem a sz6 valGsagos értelmében
hinta is, szék is — és a legiiatalabbaknak, gyermekeinknek késziil.

Szerkezetének, mikddésének legaprobb részleteit is jol megfigyelhetjik
tervrajzainkon. Allvanyanak alaﬁjéra talaloasztal-kerekeket szerellink, hog
az egyik szobabol a ‘masikba konnyen atgurithassuk. Az uleést felul ket
csappamtyls horogban (karabinerben) végzodd acélrugd tartja, de, hogy az
esetleges leszakadas ellen is védekezziink* kuldn) lanccal is biztositjuk A tul-
zott Kilengést azzal akadalyozzuk meg, hogy az alap és az lilés alja kozé
koénny( rugot szerellink. Ez tulajdonképpen a hinta-rész.

Ha azonban az (Uléshez levehetd fatdlcat is szerkesztiink, s a tart6-
oszlopok belsé oldalaira, a rajzon lathat6 modon e%-eg karabinert szere-
link, és ezt az Ulés két oldalan levé szemescsavarokba akasztjuk, s ezzel az
ulést rogzitjik — ime, a legkitlinébb gyermekszék. Most mar csak eg%/ kis
vaszoncsikot kell az Gles elejére szogelnlink — ahogyan ez a rajzon lathato —,
hogy a gyerek az ilésbél ki ne bijhasson, s hintaszékink még »étkezGasztal-
nak« is hasznalhatd. A tartérészek keményfabol, maga az lles pedig feny6-
fabol késziil, de minden alkatrészt csiszoljunk simara, nehogy a szalkak
balesetet okozzanak.
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Feluinézet

il fipjp

D~
| -

wé{)péntyl]s horog <)  szemescsavar
karaginer
ah/ntao/dalaba akasztva,

Wmm-es

Wm rg(—)es6|6eny6fa
xouem kemenyFa



MODELLEZO-REMEKMUVEK

| ondonban minden évben

megrendezik az angol
modellezOk nagyszabasu kial-
litasat. Az elmult év végén
megrendezett harmincegyedik
seregszemle anyagabol muta-
tunk be h&drom érdekes modellt
képeinken. Fels6 kép: Nemd
kapitany tengeralattjarja, a
Nautilus, ahogyan Verne meg-
almodta. szegsé kéE: a kial-
litds legkisebb m(kddd mo-
dellje: paranyi balnavadasz
szigonyagyu. Alsé kép: moz-
donymodell tébb mint harom-
ezer %yl,lfaszélb()l. A kerekek
és a hajtérudak mozognak.



